Modernizacja systemu sterowania i wizualizacji oczyszczalni $cickdéw w Niedzicy.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Opis ogdlny przedmiotu zamowienia.

Przedmiotem zamowienia jest modernizacja systemu sterowania i wizualizacji procesu
technologicznego oczyszczalni $ciekow w Niedzicy, ktéra obejmuje zakres prac opisany
ponizej.

System sterowania procesem sktada si¢ obecnie z 5 sztuk sterownikéw PLC o tacznej
ilosci wejs¢/wyjs¢: wejscia binarne 110 szt., wyjsScia binarne 72 szt., wejscia analogowe
22 szt., wyj$cia analogowe 6 szt.

Wizualizacja procesu (systemem SCADA) wykonany jest aktualnie na
oprogramowaniu Wonderware InTouch w wersji 12R2.

2. Zakres modernizacji:

a. Wykonanie sieci $wiattowodowej Ethernet dla potrzeb sterowania - polaczenie kablem
swiattowodowym (ok. 80 mb) szafy sterowniczej pompowni gléwnej z szafg
sterowniczg gtdwna oczyszczalni $ciekoOw, wykorzystujac trasy 1 studzienki kablowe na
terenie oczyszczalni §ciekow.

b. Wymiana sterownika PLC pompowni gtéwnej oczyszczalni $ciekdw na sterownik PLC
z panelem 4,3 cala.

c. Wykonanie oprogramowania sterownika PLC pompowni gtowne;.

d. Wykonanie wizualizacji pracy pompowni gtéwnej na panelu 4,3 cala nowego
sterownika pompowni glowne;.

e. Wykonanie polaczenia §wiattowodowego pompowni z nowym sterowaniem dla sieci
Ethernet w celu komunikacji systemow sterowania obiektami pompowni gléwnej
1 procesu technologicznego oczyszczalni Sciekow.

f. Demontaz istniejgcych 5 szt. sterownikéw PLC oraz montaz nowego sterownika PLC
z panelem min. 10 cali oraz modutéw wejs¢ wyjs¢ w liczbie odpowiadajacej
istniejgcemu systemowi sterowania.

g. Wykonanie nowych obwodow sterowania dla nowych modulow wejsé/wyjsé
sterownika PLC, sieci Ethernet oraz sieci CS Can.

h. Wykonanie oprogramowania oczyszczalni, ktore bedzie odzwierciedla¢ wszystkie
algorytmy sterowania realizowane przez obecny system sterowania i wizualizacji oraz
Algorytm sterowania winien odpowiada¢ istniejgcemu algorytmowi pracujgcemu
obecnie w istniejgcym systemie sterowania. Algorytm sterowania nalezy uzgodnié
z kierownikiem oczyszczalni $Sciekow. Wszelkie ewentualne zmiany w algorytmie
sterowania wymagaja uprzedniego zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.



i. Wymiana ok. 35 szt. przekaznikéw interfejsowych dla modutéw wejs¢ / wyjsé

dwustanowych.

Wymiana ok. 30 szt. przekaznikéw wykonawczych w calej gldwnej szafie sterownicze;.

k. Dostarczenie uaktualnienia licencji SCADA - AVEVA InTouch 2023 R2 Runtime 1000
zmiennych dla wizualizacji oczyszczalni §ciekéw na komputerze PC.

—

l. Wykonanie wizualizacji dla nowego systemu sterowania w S$rodowisku AVEVA
InTouch 2023 R2 =zainstalowanego na nowym dostarczonym przez wykonawce
komputerze PC z systemem Windows 11 pro. System wizualizacji oczyszczalni
sciekow winien odpowiadac¢ istniejgcemu systemowi wizualizacji obecnie dziatajacemu
na istniejacym starym komputerze. Wyglad i funkcjonalno$¢ systemu wizualizacji
nalezy uzgodni¢ z kierownikiem oczyszczalni $ciekow. Dodatkowo nalezy wykonac
wizualizacj¢ oczyszczalni $ciekdw oraz procesu technologicznego na nowym panelu
operatorskim 10 cali dostarczonym wraz ze sterownikiem gtownym.

3. Opis szczegéolowy modernizacji - wymiana sterowania procesem oczyszczalni
sciekow:

a. Nalezy dostarczy¢ dla pompowni gitownej sterownik panelowy Horner 4,3 cale
HEX4A-PR.

b. Po demontazu sterownika istniejacego nalezy zamontowaé nowy sterownik. Nalezy
réwniez oprogramowac nowy sterownik PLC do pracy pompowni oraz wykona¢ ekrany
wizualizacyjne HMI dla pompowni gtownej w tym sterowniku.

c. Dostarczenie ok. 80 m kabla $wiattowodowego wielomodowego z 8 widknami
(np.: Kabel s$wiattowodowy 8 wiokien OM2 A-DQ(ZN)B2Y zewngtrzny MM 8G
50/125 PE ALANTEC) do potaczenia szafki sterowniczej pompowni z glownym
sterownikiem. Po stronie Wykonawcy jest zweryfikowanie dlugosci kabla
swiattowodowego przed jego zamdwieniem.

d. Utozenie kabla w istniejacych trasach kablowych. Wykonanie montazu osprzetu oraz
potaczen spawanych linii §wiattowodowej z pompownig gtéwna

e. Dostarczenie osprzg¢tu laczeniowego dla linii $wiattowodowej w postaci 2 sztuk
przetacznic montowanych na szyne TH35 (np.: Przetacznica swiattowodowa na szyne
DIN, 8x SC simplex / LC duplex (Base Link)), 1 sztuki konwertera swiattowodowego
wielomodowego na Ethernet — po stronie obiektu pompowni oraz switcha
ethernetowego Korenix JET-NET-2205F-M po stronie szafy glownej sterowniczej
oczyszczalni $ciekow.

f.  Wykonanie montazu osprz¢tu oraz potaczen spawanych linii $wiattowodowe;j
z pompownig gtowna

g.  Wykonanie sieci $wiattowodowej Ethernet dla potrzeb sterowania.

h. Nalezy dostarczy¢ sterownik panelowy Horner 10 cali HEXP505C112 dla systemu
sterowania oczyszczalnig $ciekéw oraz 7 sztuk modutow WE/WY dla sieci CsCAN dla
sterownia reaktorami SBR wraz z osprzetem elektrycznym w postaci odpowiedniej
liczby zabezpieczen obwodow sterowniczych przekaznikow, interfejsowych oraz
wykonawczych.



Nalezy zdemontowa¢ jeden z istniejacych paneli operatorskich z drzwi szafy
sterowniczej nastgpnie w jego miejsce na drzwiach szafy zamontowaé dostarczony
sterownik panelowy Horner XL10 Prime - 10" 505/116 oraz wykonaé polaczenia
elektryczne zasilania, sterowania i sieci CSCAN do modutéw sterowniczych.

Po odstawieniu jednego z reaktoréw (pozostate reaktory winny pracowac
z odstawionym jednym z reaktorow) nalezy zdemontowac sterownik PLC sterujacy tym
reaktorem oraz zamontowa¢ dostarczone moduty WE/WY SmartStix /O 32 wejscia
dyskretne 24VDC CsCAN - 3szt, SmartStix I/O 12 wejs¢ analogowych (+/-10VDC,
0-20mA) CsCAN — 2szt, SmartStix I/0O 32 wyjscia dyskretne 24VDC CsCAN — 2szt.
Zgodnie z istniejacag dokumentacja oraz stanem istniejacym nalezy wykonac potaczenia
elektryczne sterujace poszczegdlnymi urzadzeniami odstawionego reaktora. Jezeli
zachodzi konieczno$¢ sterowania urzadzeniem bezpotencjalowo, nalezy zastosowaé
przekaznik interfejsowy lub stycznik.

Po wykonaniu obwodow sterowania dla nowego systemu sterowania nalezy
oprogramowa¢ cykl modernizowanego reaktora zgodnie z obecnie istniejgcym
algorytmem sterowania oraz wykona¢ ekrany wizualizacyjne HMI sterujace danym
reaktorem. Wykonanie oprogramowania oczyszczalni, ktore bedzie odzwierciedla¢
wszystkie algorytmy sterowania realizowane przez obecny system sterowania
1 wizualizacji.

Po przetestowaniu cyklu pracy zmodernizowanego reaktora SBR nalezy odstawi¢
nastepny z reaktoroOw (pozostate reaktory winny pracowa¢ z odstawionym jednym
z reaktorow) nalezy zdemontowac sterownik PLC sterujacy tym reaktorem.

Zgodnie z istniejgcag dokumentacja oraz stanem istniejgcym nalezy wykona¢ polaczenia
elektryczne sterujagce poszczegdlnymi urzadzeniami odstawionego reaktora. Jezeli
zachodzi konieczno$¢ sterowania urzadzeniem bezpotencjalowo, nalezy zastosowac
przekaznik interfejsowy lub stycznik.

Po wykonaniu obwodow sterowania dla nowego systemu sterowania nalezy
oprogramowa¢ cykl modernizowanego reaktora zgodnie z obecnie pracujacym
schematem cyklu oraz wykona¢ ekrany wizualizacyjne HMI sterujace danym
reaktorem. Powyzsze czynno$ci nalezy wykona¢ kolejno dla kazdego z trzech
reaktorow. Nalezy pami¢ta¢, aby algorytm sterowania uwzglednial wymiane cykli
pomiedzy modernizowanymi reaktorami a istniejgcym sterowaniem.

Po przetestowaniu cyklu pracy zmodernizowanego drugiego reaktora SBR nalezy
odstawi¢ trzeci z reaktorow (pozostate reaktory winny pracowac z odstawionym jednym
z reaktoréw) nalezy zdemontowac sterownik PLC sterujagcy tym reaktorem oraz
wykona¢ analogicznie wyzej opisane kroki w stosunku do ukladu sterowania tym
reaktorem.

Ostatecznie nalezy wykona¢ polaczenie wymiany danych EGD pomigdzy sterownikami
oczyszczalni $ciekoOw a pompownig gtéwng w celu przesytu standw pracy oraz blokady
pompowni w okreslonych przypadkach wskazanych przez kierownika oczyszczalni.
Wykonawca zobowigzany bedzie przekazaé oprogramowanie finalne sterownika
oczyszczalni oraz pompowni, dostarczy¢ liste wszystkich haset (w tym
administracyjnych) oraz pelng dokumentacje powykonawczg systemu w postaci



3.1

papierowe] i elektronicznej. Wykonawca przeprowadzi takze szczegotowe szkolenie dla
pracownikow z obstugi systemu.

Komputer wizualizacji procesu technologicznego.

Wymiana komputera wizualizacji oczyszczalni $cieckow w dyzurce operatorow

o nastepujacych lub lepszych parametrach:

rodzaj obudowy: Tower z mozliwo$cig zamontowania min. 3 dyskéw twardych (2x

SSD, 1xHDD);

procesor: Intel Core 15/i7 z min. 6 rdzeni/12 watkow;

ptyta gléwna: obstuga RAID 0,1,5,10;

pami¢¢ - min. 16 GB DDR4 o taktowaniu min. 3600 Mhz z mozliwoscig rozbudowy

do 128 GB;

dyski twarde:

o min. 2x1TB SSD 2.5" MLC 3D NAND pracujace w trybie RAID1;

o min. 1xX2TB HDD z min. 7200 rpm, cache >128 MB, klasa enterprise/NAS, MTBF

>1 mln h, technologia CMR;

Microsoft Windows 11 Pro x64 Polish;

monitor LCD - 23”” Full HD, mysz, klawiatura.
Na dostarczonym komputerze PC Nalezy wykona¢ instalacje nowej wersji
oprogramowania Aveva InTouch w wersji 2023R2 oraz dostarczy¢ upgrade licencji do
wersji AVEVA InTouch HMI 2023 R2 1K Tag with I/O. Wykonawca zobowigzany
bedzie dostarczy¢ wersje instalacyjne calego =zainstalowanego oprogramowania
1 wymagane licencje bez ograniczeh czasowych, nie wymagajace wnoszenia
dodatkowych optat w czasie ich uzytkowania, a takze szczegdtowsq instrukcje obstugi
systemu 1 list¢ wszystkich hasel (w tym administracyjnych) oraz pelng dokumentacje
powykonawcza systemu w postaci papierowej i elektronicznej. Wykonawca dopelni
wszelkich niezbednych formalno$ci zwigzanych z aktywacja licencji, jesli jest
wymagana przez dostawce oprogramowania. Wykonawca przeprowadzi takze
szczegOtowe szkolenie dla pracownikoéw z obstugi systemu.
Nastgpnie nalezy wykona¢ wizualizacje oczyszczalni $ciekow na zainstalowanym
oprogramowaniu o funkcjonalno$ci co najmniej identycznej jak w starym
oprogramowaniu. Wyglad obiektow wizualizacji winna odzwierciedla¢ istniejgca
wizualizacj¢, nalezy to osiagna¢ poprzez wykorzystanie elementéw graficznych oraz
okien synoptycznych starego systemu. Funkcjonalno$¢ systemu powinna by¢
odzwierciedlona i identyczna zgodnie z obecnym systemem wizualizacji oczyszczalni.
Szczegoty graficzne oraz funkcjonalne nalezy uzgodni¢ z kierownikiem oczyszczalni
sciekow.



