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Turbina BSK




Turbina BSK

Dane techniczne BSK-r1600

R 1600
Srednica maksyralna - A mm 166Q
Srednica nominalna B mm 1600
Srednica piasty C mm 244
Szerokosé spodu turbiny D mm 1085
Diugos¢ kotnierza E mm 310
Wysokost lopatek F mm 105
Wysokosc korpusu G mm 420
Wysokos¢ gérnej czese turbiny H mm 495
gementy . ) Catkowita wysokos¢ turbiny J mm 815
Pola‘(.:zeme ketmarowe Srednica $ruby kolnierza mm 200
{2 Ramie stalowe 3 : ;
® topatki Rozmiar otwordw gwintowanych 8xM16
Hos¢ srub szt. 15
@ Korpus vy o
*Materiat: stal nierdzewna lub widkno sziklane A kg 150

Szczegot A (FM600)
Gieboko$é zanurzenia
R 1600
a +1 105 mm
= Zakres pracy
b + 0,67 70 mm
c *0 0 mm
d | -087 105 mm
Wykres natleniania
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Schemat elektryczny podtaczenia silnika turbiny o mocy 22kW
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L1,L2,L3  3x 400V, Licznik obrotow turbiny
L L Srednica przewodu z 1% spadkiem napiecia
- Uziemienie Max. Seria bezpiecznika 50A
T1, T2 Termiczne pofgczenie stykow silnika
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ﬂ@ Instrukcja obstugi i konserwacji B 1021
@ Navod k montazi, provozu a udrzbé

Kezelési és karbantartasi leiras 02/e00¢

Niniejszg instrukcje nalezy umiesci¢ w dostepnym miejscu

Tyto provozné technické podminky peclivé uschoveijte @@

Betartand¢ biztonsagi el6irasok

Reduktory walcowe — PLASKIE
I reduktory walcowe — PLASKIE NORDBLOC

Ploché celni pfevodovky a NORDBLOC ploché
¢elni prevodovky

Homlokkerekes, lapos hajtomiivek

, _
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A Ostrzezenie

Przyjmuje sie, ze wstepny etap
zaprojektowania jak rowniez wszelka ludzka
dziatalno$¢ w zakresie transportu, montazu,
zainstalowania, rozruchu serwisu i naprawy
jest prowadzona przez wykwalifikowany
personel lub pod kontrolg przeszkolonych
pracownikéw. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnoéci przy motoreduktorze
nalezy upewni¢ sig, ze jest odtgczony od

napiecia zasilajgcego w sposéb
uniemozliwiajacy jego przypadkowe
zatgczenie.

A Ostrzezenie

Jakiekolwiek zmiany w odniesieniu do
typowych warunkow pracy (zwiekszony pobor
mocy, temperatura, wibracje, hatas itp.) a
takze sygnaly ostrzegawcze przekazywane
przez urzadzenia sterujgce wskazujg wadliwe
dziatanie. Aby unikng¢ uszkodzenia i
zabezpieczy¢ przed bezposrednim  lub
posrednim zniszczeniem wyposazenia lub

zranienia ludzi natychmiast nalezy
zawiadomi¢ odpowiednie stuzby.
A W przypadku watpliwosci nalezy

natychmiast wylaczy¢ urzadzenie!

Przygotowanie i przeprowadzenie

instalacji.

-wszystkie czynnosci zwigzane z transportem
muszg by¢ prowadzone przy zachowaniu
zasad bezpieczenstwa i pewnosci
zamocowania tadunku

—podioze reduktora musi mie¢ odpowiednig
konstrukcje i by¢ odporne na drgania

—reduktor lub motoreduktor nalezy
zamocowac w sposob pewny, bez luzéw

—zwrbci¢ uwage na wystarczajgca wentylacje

—do montazu elementéw na wale nalezy
skorzysta¢ z centralnie nagwintowanego
otworu ( DIN 322)

—unikac¢ uderzen w wat ( grozi uszkodzeniem
tozysk )

—zaleca sie stosowa¢ sprzegio podatne
pomiedzy watem wyjsciowym i napedzanym
urzadzeniem

—przed uruchomieniem silnika upewnic sie czy
elementy na wale wyjsciowym = sg
zamocowane w  sposéb  pewny lub
zabezpieczy¢ wpust

—zaleca sie uzywac¢ amortyzatory gumowe do
ramienia  reakcyjnego dla  jednostek
mocowanych na wale

Podtaczenie silnika

—podtaczy¢ silnik zgodnie ze schematem

—sprawdzi¢ zgodno$¢ parametrow zrodia
zasilania z  wartosciami  napigcia i
czestotliwosci  podanymi  na  tabliczce
znamionowej

—jesli wat silnika obraca sie w przeciwnym
kierunku niz wymagany, zamieni¢ ze sobg
dwie fazy.

—zainstalowa¢ urzadzenie zabezpieczajgce
przed brakiem fazy oraz przecigzeniem

—wyregulowac¢ zabezpieczenie do wartosci
pragdu znamionowego

—nieuzywane wejscia kabli zaslepi¢

—schemat podtgczen na ostatniej stronie

Uruchomienie

—w przypadku diugotrwatego przechowywania
postepowac zgodnie z opisem fabrycznym
nr WN-0-000 09-0

—sprawdzi¢ przy pomocy odpowiedniego
katalogu czy potozenia korkow oleju sg
odpowiednie do pozycji pracy

—sprawdzi¢ poziom oleju

—wyjac kotek z korka wentylacyjnego, jesli
mozliwe wyregulowac¢ obcigzany sprezyng
korek wentylacyjny

—o ile nie zaznaczono inaczej pierwsze
napetnienie olejem jest zgodne z tabelg
Srodkéw smarnych

—silniki chtodzone powietrzem w
podstawowym wykonaniu przewidziane sg
do pracy w temperaturach otoczenia od
-20°C do +40°C oraz przy wysokosci do
1000m n.p.m.

—uzywanie ~w warunkach  zagrozonych
wybuchem jest zabronione, chyba ze
urzadzenie zostato wykonane specjalnie do
zadanych warunkow

A Upozornéni

Predpoklada se, Ze veSkeré projekéni prace,
stejné jakok transport, montaz, instalace,
uvedeni do provozu, udrzba a opravy budou
provadeény kvalifikovanym personalem,
pfipadné pod kontrolou kvalifikovaného
pracovnika. Ujistéte se, Ze motor je odpojen
od napéti a zajistén proti pfipadnému zapnuti
pfi jakychkoliv ¢innostech na
elektroprevodovce.

A Upozornéni

Jakékoliv zmény oproti normalnimu provozu
(vy$Si odbér proudu, vyssi provozni teploty,
chvéni, hluk atd. nebo spusténi kontrolnich
zafizeni) signalizuji, Ze funkce pohonu muze
byt porusena. Odpovédny pracovnik udrzby
musi byt ihned informovan, aby nedoSio
k porucham, které by mohly zpUsobit tézké
poskozeni osob a majetku.

A V pripadé pochybnosti zafizeni ihned
vypnéte!

Umisténi a montaz

—transportni oka na prevodovce
dimenzovana pro vahu pohonu

—zéaklad, na némz ma byt zafizeni umisténo,
je tfeba preméfit a zkontrolovat jeho pevnost
a stabilitu

—prevodovku nebo elektropfevodovku je nutno
dostatecné upevnit na zaklad, upeviovaci
prvky v$ak neprepinat

—zajistit dostatecny pfistup vzduchu k pohonu

—k nasunuti spojovacich dild (spojek) na
vystupni hfidel je nutno pouzit vnitfniho
zavitu podle DIN332 v konci hfidele

—pfi montazi spojovaciho dilu (spojky) je tfeba
se vyvarovat narazl na hcridel (nebezpeci
poskozeni loziska)

—ke spojeni s pracovnim strojem pouzit pokud
mozZno pruzné spojky

—pred spusténim motoru nasadit vystupni
elementy, pfipadné zajistit pera na
vystupnim hrideli

—u provedeni s dutym hfidelem pouzit
k zachyceni krouticiho momentu podpéry
s pryzovymi silentbloky

jsou

Elektrické pripojeni

—pro pfipojeni motoru pouzit schéma zapojeni

—zkontrolovat pripojné napéti a srovnat
s hodnotami uvedenymi na Stitku
elektromotoru

—v pfipadé potfeby opacného smyslu otaceni
provést zménu zameénou dvou fazi

—nepotfebné kabelové vyvodky a samotnou
svorkovnici utésnit proti prachu a vodé

—zabranit moznému pretizeni motoru a
vypadku faze ochrannym spinacem

—nastavit ochranny spinac na jmenovity proud

—schéma zapojeni viz posledni strana

Uvedeni do provozu

—v pfipadé del$i doby skladovani je tfeba se
fidit zvlastnim firemnim predpisem (pfedpis
WN 0-00009-0 — na vyzadani u dodavatele)

—zjistit polohu kontrolniho Sroubu pro vysku
hladiny oleje podle tabulek pracovnich poloh

—zkontrolovat mnozstvi oleje v pfevodovce

—odstranit zatku z plastu z otvoru
odvzdusnovaciho Sroubu pred uvedenim do
provozu (nebezpeci vzniku pretlaku a
naslednych netésnosti), eventuelné
namontovat tlakovy Sroub

—standardni pInéni: viz tabulka maziv

—vzduchem chlazené motory jsou uréeny pro
teploty okoli od -20°C do +40°C a
nadmorské vysky <1.000 m n.m.

—umisténi ve vybuSném prostiedi neni
pripustné, pokud neni vyslovné motor pro
toto prostredi upraven a oznacen
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A Figyelem

Feltételezett, hogy a hajtémlvel kapcsolatos
alapvetd tevékenységeket — pl. szallitas,
felszerelés, lizembehelyezés, karbantartas és
javitasok — szakképzett munkaerd, felelos
vezetés ellendrzése mellett végzi. A motoron
végzett barmineml munkalat soran a
berendezést fesziltségmentesiteni, ill. ismételt
feszlltség ala helyezés ellen biztositani kell !

A Figyelem
A normal lzemi korilmenyekben
bekdvetkezett valtozasok (magasabb

teljesitményfelvétel, melegedés, rendellenes
rezgések, zajok, stb. vagy a motorvedelem
bekapcsolasa ) azt mutatjak, hogy a miikédés
akadalyoztatva van.

Olyan Uzemzavarok elkertiléséhez amelyek
kozvetetten vagy kozvetlenil sulyos személyi
vagy anyagi karokat okoznanak, az
Uzemvitelért felelés személyzetet azonnal
értesiteni kell.

A Kétséges esetben a miikodtetett gépet ki
kell kapcsolni!

Uzembehelyezés, miikodtetés

— A hajtémivon talalhatd fuggesztégydrik a
hajtom( sulyahoz vannak méretezve

— Az alapokat korultekintéen kell méretezni és
rezgésmentesen kell kialakitani

— A hajtomivet ill. hajtomives motort
szilardan, de tulfeszités nelkil kell régziteni

— Biztositani kell a hitéshez sziikséges
megfeleld teret

— A kolinféle gepelemek kihajtdtengelyre
torténd felszerelésekor a tengely végén levo
DIN 332 szabvany szerinti bels6 menetet
kell hasznalni

— A tengely Utésszerl igenybevételét kerlini
kell (csapagyseériles)

— A hajtomlvet a géppel lehetéség szerint
rugalmas tengelykapcsoldval kell dsszekétni

— Bekapcsolas  elétt a hajtomi  és a
mikodtetett gép  kozotti  mechanikus
kapcsolatot ellenérizni kell

Kikétokaros  felflizheté  hajtomiveknél (a

roégzitési pontnal) gumi kozbetétet kell

alkalmazni

Elektromos bekotés

— A motort a mellékelt kapcsolasi rajz alapjan
kell bekétni (utolsé oldal)

— A halbzati fesziltséget és frekvenciat az
adattabla adataival egyeztetni kell

— Biztos véddéfoldelést kell kialakitani

— A forgasirany a két fazis megcsrélésével
korrigalhato

— Sziikségtelen kabelbevezetési nyilasokat és
a kapocsdobozt por- és vizmentesen kell
lezarni

— A tulterhelés és a  faziskimaradas
védbkapcsold alkalmazasaval megel6zhetd

— A motorvédd kapcsoldt a névleges aramra
kell beallitani

Uzembehelyezés

— Hosszabb  raktarozasi  idék esetében
kulonleges intézkedéseket kell tenni (lasd
WNO0-000 09-0 szamu normalapot)

— Az olajszint-ellendérzé csavar helyzetét a
megfelelé katalogus épitési forma tablazata
szerint ellen6rizni kell

— Az olajszintet ellendrizni kell

— Légzdéfurat zarodugojat el kell tavolitani

— Els6é olajfeltoltés: lasd a kendanyag
tablazatot

— A légh(itési motorok -20°C +40°C
kornyezeti hémérséklettartomanyra és max.
1000 m tengerszint feletti magassagra
vannak tervezve

—Robbanasveszélyes térben térténd

alkalmazas nem megengedett, hacsak nem
kifejezetten erre tervezett motorrol
(robbanadsmentesitett) van szé



Obstuga

SILNIK

—czyszczenie powierzchni z kurzu (przeciwko
przegrzewaniu )

—w przypadku koniecznosci wymontowac
tozyska toczne w celu oczyszczenia i
przesmarowania

—tozyska wypemi¢ do ok. 1/3 przestrzeni
odpowiednim smarem, zwréci¢ uwage na
rownomierne rozprowadzenie smaru

—wybra¢ odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR

—sprawdzac¢ regularnie poziom oleju

—zmienia¢ olej co 10.000 godzin pracy
( najpoézniej co dwa lata ), w tym samym
czasie czysci¢ i napetnia¢ tozyska w 1/3
smarem

—potgczy¢ wymiane oleju z czyszczeniem
wnetrza przekfadni

—stosowanie oleju syntetycznego podwaja
okres czasu do wymiany

—okres ulega skroceniu w przypadku pracy w

Udrzba

MOTOR

—ocistit motor od prachu a necistot (nebezpedci
prehrati)

—pfi kazdé vyméné oleje v prevodovce vydistit
a promazat loziska elektromotoru

—dbat na to, aby prostor lozisek byl asi do 1/3
zaplnén mazacim tukem

—vybrat vhodny typ mazaciho tuku podle
pfilozené tabulky maziv

PREVODOVKA

—pravidelné kontrolovat mnozZstvi oleje

—vyménit olej po 10 000 provoznich hodinach
nebo nejpozdéji po 2 letech provozu

—svyménou oleje provést zaroven celkové
vycCisténi pfevodovky

—pfi plnéni pfevodovky syntetickymi mazivy se
Ihaty pro vyménu oleje zdvojnasobuji

—V pfipadé provozu v extrémnich podminkach
(vysoka vihkost vzduchu, agresivni prostiedi,
vykyvy v teplotach) se doporucuje |hity pro

warunkach nietypowych (wysokie zapylenie,

duze zmiany
$rodowisko)

temperatury,

agresywne

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK
dostarczane
bezobstugowe. Dlatego powyzsza obstuga

1382 NB

dla reduktoréw ich nie dotyczy.

jako

vymeénu oleje zkratit

Prevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK
jsou dodavany s celozivotni

1382 NB
Proto nevyzaduji vySe uvedené

naplni.

prace pro udrzbu prevodovek.

Karbantartas

Motor
— Porlerakédasok eltavolitéasa (tiimelegedés)
— Csapagyak  kiszerelése, tisztitasa  és
zsirozasa
—Csapagyfészkek 1/3 részét zsirral kell
kitolteni

—(kenbanyagot lasd a kdvetkez6 oldalon)

Hajtémui

— Rendszeres olajszint ellenérzés

— Ken6anyagcsere minden 10 000 Gzeméra ill.
két év elteltével, a csapdagyak tisztitasaval

és zsirral valo feltoltésével egyidejileg
esedékes, figyelembe véve, hogy a
csapagyfészkek 1/3 részét zsirral ki kell
télteni

— A kenbanyagcserét a hajtomi alapos
tisztitasaval kell 6sszekotni

— Szintetikus ~ kendanyagok  alkalmazasa

esetén a fenti intervallumok kétszeresével
lehet szamolni

— Kllénleges tUzemi korilmények (magas
paratartalom, agressziv gazok és g6zok,
nagy hémérsékleti ingadozasok) a fenti
intervallumok révidulését eredményezi

— Tovabba ajanlatos az els6 olajcserét az elsé
1000 ora utan megtenni (lasd:
kenbanyagtablazat)

A Nie wolno miesza¢ syntetycznych i A Nemisit dohromady synteticka a mineralni
mineralnych Srodkow smarnych! maziva! Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK1382 NB
hajtomiivek tartés élettartam kenésiiek,
ezért ezeket a munkak nem sziikségesek.
ILOSC OLEJU [cm’] MNOZSTVi OLEJE [cm’] KENGANYAG MENNYISEG [cm®]
Pozycja Potozenie poziome
pracy Horizontalni poloha
) Vizszintes elrendezés
Pracovni Reduktory walcowe Ploché ¢elni pfevodovky Lapos hajtom
paiaha PLASKIE dwustopniowe dvoustupriové kétfokozatu
E:lipgfsi 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282  10282*  11282*
Z
H1 400 700 900 1.650 3.150 4.700 7.500 17.000 25.000 37.000 74.000 90.000 165.000
H2 600 800 900 1.900 3.250 4.750 7.500 12.000 20.000 30.000 55.000 40.000 145.000
H3 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 14.000 21.000 31.000 59.000 82.000 140.000
H4 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 10.000 16.000 31.000 69.000 60.000 100.000
Pozycja Polozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha
; Fiiggéleges elrendezés
Pracovni Reduktory walcowe Ploché &elni pfevodovky Lapos hajtomi
Eolohe PEASKIE dwustopniowe dvoustupriové kétfokozatu
?:lipgfs‘t 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282  10282*  11282*
pA
H5 550 1.100  1.200 2.000 4.100 5.400 8.800 17.500 27.000 41.000 72.000 90.000 195.000
H6 550 1.000 1.300 2.400 4.100 6.100 8.800 14.000 21.000 33.000 70.000 90.000 160.000
Pozycja Potozenie poziome
pracy Horizontalni poloha
) Vizszintes elrendezés
Pracovn Reduktory walcowe Ploché &elni pfevodovky Lapos hajtomi
poloha PtASKIE trzystopniowe tristupriové harom fokozatu
E:f;ggfsi 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
H1 1.300 1.700 4.100 5.900 12.500 16.500 22.000 34.000 73.000 85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1.900 3.300 4.900 6.700 9.600 16.000 25.000 45.000 38.000 140.000 140.000
H3 1.900 1.500 3.300 4.900 8.300 12.500 19.000 30.000 60.000 80.000 135.000 135.000
H4 2.000 1.500 3.300 4.900 8.300 14.000 23.000 35.000 65.000 80.000 155.000 155.000
Pozycja Polozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha
) Fiiggbleges elrendezés
Fracovn| Reduktory walcowe Ploché &elni pfevodovky Lapos hajtom(
pdiaha PLASKIE trzystopniowe tristupriové harom fokozatu
Eee@ggfﬁi 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382  10382*  11382* 12382
H5 2.100 3.100 5.600 8.300 14.000 18.000 25.000 38.000 74.000 80.000 210.000 210.000
H6 2.300 2.600 4.100 6.800 12.000 13.000 20.000 32.000 70.000 80.000  155.000 155.000

* Reduktory typu SK 10282 / SK 10382 i SK 11282, SK 11382 i SK 12382 standardowo dostarczane sg bez oleju.
* Pfevodovky SK 10282 / SK 10382 a SK 11282, SK 11382 a SK 12382 jsou normalné dodavany bez olejové napiné.
* Az SK 10282 /10382 és az SK 11282, SK 11382 és az SK 12382 hajtom(itipusok normal esetben olaj nélkiil kertil kiszallitasra.

Standardowo reduktory walcowe napetnione sg olejem mineralnym. Olej syntetyczny dostepny jest za doptata.
Normalni olejova naplri je mineralni olej, synteticky olej se dodava za pfirazku k cené.
A gyari feltéltés asvanyolajjal torténik. Szintetikus olaj felar ellenében szallithatd.

UWAGA/ POZNAMKA / TUDNIVALOK:
W/w ilosci oleju podano orientacyjnie. Nalezy zawsze sprawdzi¢ poziom oleju.
Mnozstvi olejové napiné je pfiblizny udaj. Hladina oleje musi byt zkontrolovana podle kontrolniho roubu.
A feltdltési adatok kortlbellli értékek. Az olajszintet idénként ellenérizni kell.
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Wat dragzony ze stozkowym pierscieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz i obstuga
Duty hfidel se svérnym spojem - montaz — demontaz a udrzba
Csétengely szoritéopatronnal — Szét- és Osszeszerelés illetve karbantartas

Typ pierscienia zaciskowego, nr czesci oraz moment dokrecania $rub dociskowych
Typ svérného spoje a (daj o krouticim momentu pro upinaci srouby
Szoritépatron tipus, tételszam és szoritocsavarok meghlzasi nyomatéka

Sruby mocujace DIN 931(933)-10.9
Upinaci &rouby DIN 931 (933) -10.9
Szoritécsavarok DIN 931 (933) -10.9

Pierscienie zaciskowe sg dostarczane gotowe do montazu i nie

powinny by¢ uprzednio roztaczane

Svérny spoj je dodan od vyrobce smontovany, disky pred

montazi neoddélujte od sebe.

A szoritopatron beépitésre kész allapotban kerll kiszallitasra.

Beépités elbtti szétszerelése sziligségtelen

Instrukcja montazu:

1. Wyja¢ element rozporowy ( jezeli jest dostarczony )
umieszczony pomiedzy zewnetrznymi kotnierzami.

2. Lekko dokreci¢ $ruby mocujgce eliminujac luz
pomiedzy zewnetrznymi kotnierzami i wewnetrznym
pierscieniem. Pierscien zewnetrzny powinien sie
nadal tatwo obracac.

3. Delikatnie nasmarowac otwor pierécienia
zaciskowego w celu utatwienia montazu na wale
drazonym.

4. Umiesci¢ pierscien zaciskowy na wale drazonym, a
nastepnie zamocowac wat drazony reduktora na wale
maszyny.

Wal maszyny i wal drazony muszg miec
powierzchnie oczyszczone z zanieczyszczen i ze
Srodkéw smarnych.

Wyijate k: Smarowac tylko powierzchnie przy
korncu montowanego watu peinego, w miejscu
potaczenia z tulejg z brazu. N i g d y nie smarowac
powierzchni walu petnego wspolpracujacej z
pierscieniem rozprezno-zaciskowym.

Dociggniecie srub zaciskowych moze nastapic
~ =iero po osadzeniu walu maszyny w wale

onym.

5. Teraz $ruby zaciskowe nalezy lekko dokreci¢ aby
ustali¢ potozenie kotnierza zewnetrznego.

6. Uzywajac klucza dynamometrycznego rownomiernie
dokreci¢ wszystkie $ruby jedna po drugiej (nigdy na
krzyz) zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara lub
przeciwnie do ruchu wskazdwek zegara kolejno w
przyblizeniu 1/4 do 1/2 obrotu do momentu gdy
osiggniety zostanie wymagany moment dokrecenia
(zgodnie z tabela).

Demontaz:

1. Odkrecanie srub blokujacych powinno odbywac sie
kolejno kilkoma etapami w przyblizeniu po 1/4 obrotu.
Uwaga: nie odkrecac $rub blokujacych catkowicie.

2. Rozluzni¢ zewnetrzny kotnierz od podwdjnego
stozkowego pierscienia.

3. Wysuna¢ wat maszyny z watu dragzonego.

Konserwacja:

Zamontowany pierécien zaciskowy nie wymaga
konserwacji. Przed ponowna instalacja (po dtuzszym
uzytkowaniu) nalezy kazda cze$¢ doktadnie wyczyscic.
Ponownie nasmarowac stozki zewnetrznych kotnierzy i
wewnetrznego kotnierza smarem Molycole G-Rapid
Plus lub réwnowaznym smarem. Przesmarowac¢ gwinty
$rub i powierzchnie styku tbéw smarem ogolnego
zastosowania.

Piasty mocujace
Upinaci disky
s Szoritoperemek

Postup pfi montazi:

1. Odstrante pojistku pro prepravu mezi
kotougi, pokud je u svérného spoje.

2. Pritahnéte upinaci Srouby (lehce rukou), aZz se
odstrani vlle mezi disky a vnitinim krouzkem.
Vnitfnim  krouzkem musi byt mozné jesté lehce
otacet.

3. Namazte tukem vnitfni stranu krouzku, abyste
usnadnili montdz svérného spoje na duty hfidel
prevodovky.

4. Nasadte duty hfidel pfevodovky na hfidel stroje.

svernymi

Hridel stroje a duty hfidel musi byt v oblasti
svérného spoje absolutné odmastény
(bez tuku).

Hridel stroje namazte tukem pfed montazi v oblasti,
kde je pozdéji kontakt s bronzovym pouzdrem
dutého hridele. Bronzové pouzdro nemazte tukem,
abyste se vyhnuli pfi montazi zamasténi mista, kde
sedi svérny spoj.

5. Lehkym pfitazenim upinacich Sroubt se svérné disky
automaticky nastavi.

6. Utdhnéte podle poradi pevné upinaci Srouby ve
sméru hodinovych ruci¢ek vétsim poctem pootoéeni
— ne kfizem — 1/4 az 1/2 otacky Sroubu jednim
pootoéenim. Upinaci Srouby pfitahnéte klicem, ktery
méri kroutici moment, aZz k momentu udanému na
svérném spoji nebo v tabulce.

Postup pfi demontazi:

1. Upinaci Srouby postupné uvolnéte, vzdy o 1/4 otacky
jednim pootoc¢enim. Neoddélujte Srouby od zavitu.
Nebezpedi trazu!!

2. Uvolnéte svérné disky od kuzele vnitiniho krouzku.

3. Oddélte prevodovku od hfidele stroje.

Udrzba svérného spoje:

Namontovany svérny spoj nevyzaduje zadnou udrzbu.
Jestlize byl svérny spoj del$i dobu v provozu
namontovan a pak demontovan, je potfeba jej pred
novou montazi rozmontovat a vydistit. Po vycisténi je
potfeba natfit kuzelové plochy (konusy) svérnych diskt
a vnitfniho krouzku mazacim tukem Molykote G-Rapid
Plus nebo srovnatelnym mazacim tukem. Srouby
v zavitech a podlozky oSetfete normalnim mazivem

W
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e

Wat maszyny
PIna hridel stroje
A meghajtando tengely

Wat maszyny oraz otwér watu drazonego
Hridel a duta hridel

Tengely és tengelyfurat

CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

Wal drazony reduktora
Duty hfidel prevodovky
A hajtom( csétengelye

Podwajny dzielony pierscien wewnetrzny
Dvojity plleny vnitfni krouZek
Hasitott bels6 gy(rii

A szerelés menete:

1
2.

w

A szallitasi rogzités eltavolitasa, ha van ilyen.
Szoritécsavarok  kézzel torténé meghlizasa, a
peremek illetve a belsé gylrli holtjatékanak
megszlinéséig. A belsé gylri még elfordithato
allapotban marad.

. A bels6 gydlrl furatanak zsirozésaval a szoritépatron

a hajtom( csétengelyére konnyen felhelyezhetd.

. A hajtoml csétengelyének a meghajtandé gép

tengelyére torténd felhtizasa.

A meghajtandé tengelycsonk és csétengelyfurat

egymassal

érintkez6 feliileteinek teljesen

zsirmentesnek kell lenni!
A szerelés el6tt a meghajtandé tengelynek a

csétengely bronzperselyével

kapcsolatba keriilé

részét zsirozni kell!
Magat a bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a

szoritofeliiletek zsirral to6rténé szennyezbdését
elkeriiljiik!
5. A csavarok enyhe meghuzasaval a szoritoperemek

6.

automatikusan bealinak az el6irt helyzetiikbe.

A szoritécsavarok meghulzasa sorban, az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban, nem atlésan, tobb
alkalommal kérbejarva torténjen, ugy, hogy egy-egy
alkalommal negyed-, illetve félfordulatnyit hizunk a
csavarokon. A csavarokat nyomatékkulccsal, a
szoritotarcsan, illetve az adattablan megadott
nyomatékkal hlizzuk meg.

Szétszerelés:

1.

2.

3.

A szoritécsavarokat sorban, tobbszori kdrbejarassal
lazitsuk kb. negyedfordulatonként. A csavarokat a
menetiikbél ne csavarjuk ki! Balesetveszélyes!!

A szoritéperemeket a belsé gylrl kupfellletérél
oldani.

Hajtom levétele a tengelyrél.

Karbantartas:

A szerelt szoritépatron karbantartast nem igényel.
Hosszabb ideji alkalmazés utan, Gjboli felszerelés elétt
szétszerelendd és tisztitando.

Tisztitas utan a kipos feliileteket Molykot G-Rapid Plus

vagy ezzel

egyenértékll kendanyaggal bevonni. A

csavarmeneteket, valamint a csavarfej felfekvé feliiletét
normal zsirral kezelni.
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Pozycja pozioma

POZYCJA PRACY
PRACOVNi POLOHY
EPITESI FORMAK

Horizontalni poloha

Vizszintes elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

I

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB
SK 1382 NB

SK 6282 - SK 11282

SK 1382 - SK 5382
SK 6382 - SK 11382

ISK 1282 - SK 5282
SK 0282 NB + SK 1382NB

H1

H2

H3 H4

Pozycja pionowa

Vertikalni poloha

Fiiggbleges elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

Y

SK 1382 - SK 5382 SK 1282 - SK 11282

SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

: o) e
- o “
N 18l ="
i - o
SK 0282 NB SK0282NB "~ D
SK 1382 NB SK 1382 NB
H5 * H6
Symbole: Korek Poziom oleju Korek _ﬁ_ Podkiadka amortyzujaca
Symboly: v odpowietrzajacy ? Hladina oleje pustowy Gumové silentbloky
Szimbdlumok: Odvzdusnéni Olaj szint Vypousténi g Régzités
Odvzdusnéni oleje
Leveg6z6 Olajleeresztd

* Dla pozycji pracy H5 wymagany moze by¢ zbiornik wyréwnawczy oleju (patrz katalog G1000)
* Pracovni poloha H5 s expanzni olejovou nadrzkou (viz katalog G1000)
* AV1 vagy a V5 épitési formanal olajkiegyenlité tartaly (lasd G1000 katalégus)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK 1382 NB sg napetnione olejem mineralnym. Nie posiadajg one korka odpowietrzajgcego i spustowego.

Reduktory typu SK 1282 - SK 12382 sa standardowo napetnione réwniez olejem mineralnym. Posiadajg one korek odpowietrzajgcy i spustowy (patrz pozycje

pracy).

Prevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB, SK 1382 NB jsou pinény mineralnim olejem. Skfiné nemaji odvzdusfiovaci ani vypoustéci Srouby.
Prevodovky SK 1282 - SK 12382 jsou také pinény mineralnim olejem. Tyto skfiné maji odvzdudfiovaci, kontrolni a vypoustéci Srouby (viz pracovni polohy).

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK 1382 NB asvanyi olajjal van feltdltve. Nem rendelkezik levegdz6,- vagy olajleereszts csavarokat.
Az 8K 1282 ~ SK 12382 hajtomiivek is asvanyi olajjal vannak feltditve. Ezek a hajtomiivek leveg6z6,- olajszint- és olajleereszts csavarokkal rendelkeznek.

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schematy podiaczeniowe

Silnik tréjfazowy klatkowy
TFifazovy elektromotor s kotvou nakratko
Haromfazisd motor révidrezart forgéréssze

Wﬁ! @ @

© @ ©

Silnik tréjfazowy klatkowy z potgczeniem w uktadzie Dahlander

090090

1) Plyta przytgczeniowa
Svorkovnice
Kapocsrész

11} Przetacznik

Ptepinac
Kapcsold 1

Silnik trojffazowy klatkowy, dwa oddzielne uzwojenia, dwie predkosci

Trifazovy elektromotor s kotvou nakratko a vinutim Dahlander Trifazovy elektromotor s prepinanim poli, 2 oddélena vinuti,
Héaromfazisu, rovidrezart forgérész(i motor Dahiander kapcsolassal dvouotatkovy
Haromfazist, polusvaltd motor két kilén  tekerccsel, két
fordulatszammal
o eoe —=@ s
©— @ @ @ _
@ U O —
Q06 -
@
_~€§,__ @ L) @
— O W— ]
TG W O @
niska - predkose - wysoka niska - predkosé - wysoka
nizké - otacky - vysoké nizké - otacky - vysoké
alacsony - fordulatszam - magas alacsany - fordulatszam - magas
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Instrukcja obstugi i konserwacji B 1030
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Reduktory Walcowe — NORDBLOC

NORDBLOC-Gejnj Prevodovky

g
1Z]
451 €5 gy 02U 2 ddrzng B 1029
a, ASi lai. «
NORDBLOC-HomIokkerekes hajtomvek e e TSI [ oe/s9
! e evome g, o iy
2] I tongy S
) i 0 N o iy
Instrukcja obstugi I konserwacji B 401 ] @®
O o montaz provosu a udZbd pajaez ¥
Kezelési és karbantartasi leiras

—
e #lartando bizlonsdgl elirisol

ot @@

Wariatory pasowe

Variatory s klinovymi femeny

Ekszijas variatoregység
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Pierscienie zaciskowe
do reduktorow z walem drazonym
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PierScienie zaciskowe
do reduktoréw z walem drazonym

Ogélna charakterystyka techniczna

W niniejszym opracowaniu omdwione jest pofaczenie dra-
zonego walu zdawczego reduktora (motoreduktora) z wa-
fem pelnym odbioru mocy, za pomoca pierécieni rozprez-
no-zaciskowych. Tego typu potgczenie charakteryzuje sig
tym, ze zardwno drazony waf zdawczy jak i wspolpracuja-
cy z nim waf pefny s gladkie, nie posiadajace rowkow
wpustowych, a przenoszenie momentu (sif) uzyskuje sie
dzigki sile tarcia na powierzchni sprzgganych watow przez
odpowiednie zacisnigcie pierscienia na wale drazonym.
Omawiany sposob potaczenia pozwala na szybki i fatwy
montaz i demontaz napgdu. W przypadku cigzkich jedno-
stek lub mogacych pracowac w warunkach powodujgcych
korozjg lub deformacije polgczenia wpustowego, polgcze-
nie za pomoca pierscienia rozprezno-zaciskowego jest je-
dynym praktycznym rozwiazaniem. Nalezy podkreslic, ze
potgczenie jest tak dobrane, ze odksztalcenie walu drazo-
neg~ iesci sig w zakresie odksztalcen sprezystych, a po-
luze e pierscienia przywraca pierwotny luz miedzy wa-
lem drazonym a pelnym. Ponizsze obliczenia Sq wazne przy
zalozeniu, ze wspolczynnik tarcia u, = 0,15 i parametr
chropowatosci powierzchni R, < 16. Pamigtac nalezy, aby
podczas montazu powierzchnie laczonych watow byly czy-
ste, bez jakichkolwiek zanieczyszczen srodkami smar-
nymi — w przeciwnym razie no$nosc pofaczenia bedzie
znacznie obnizona.

Zdolno$é przeniesienia momentu obrotowego

i obciazen wzdluznych przez potaczenie za pomoca

pierscieni rozprezno-zaciskowych.

Przy obliczaniu warto$ci maksymalnego momentu obroto-

wego M, zostaly wzigte pod uwage nastepujace warunki:

— naprezenia osiowe pominigto, naciski powierzchniowe
rozfozone rownomiernie na calej powierzchni wewne-
trznej pierscienia,

— wspdiczynnik tarcia migdzy walem drazonym a watem
pefnym p,, = 0,15,

— pasowanie migdzy otworem a walem H7/h6.

W - T 102 pudhé L

[Nm]
2s
Maksvmalna sita wzdiuzna mozliwa do przeniesienia przy
My, ) 2
Faxmax = Mmax — [kN]

H

Jezeli moment obrotowy i sila wzdluzna wystepuja jedno-
czesnie, wtedy obliczamy moment zastepczy Wg wzoru:

2
Mz = M2a+ (FMdH]

[Nm]

Obliczenia walu drazonego

Uzyty wzor opiera sig na obliczeniach rury gruboscienne;.
Polgczenie walu drazonego z walem peinym powoduje po-
wstanie nastepujacych naprezen:

2 - Mimax

W= —— 2
P rmd Ligs
2
du
Ad-E-|1-
o)
Pr = pw + T o4 [vmm
d 2
o] o] =1 12
P +[ DJ o
O, = 5 [N/mm?]
1[G
Di
3
N = M [N/mm?]
7t(D14 - dH4)
On = —Pw [N/mm2]

Naprezenia obliczeniowe:

2
v = Vo’ + 04’ — Gty O +31,2 [N\/mm2]

W celu zapewnienia jak najwigkszego przenoszonego mo-
mentu przez pierscien rozprezno-zaciskowy na material watu
drazonego stosuje sig stal C45 (R, = 430 N/mm?) lub za-
miennik. Zaleca sig aby waly drazone o cienkich $ciankach
byly wykonane ze stali 42 CrMo4V100 (R, = 750 N/mm3).

Okreslenie wielkosci pierscienia rozprezno-
zaciskowego

Podane w tabelach wartosci momentu przenoszonego sa
wartosciami maksymalnymi. W przypadku ich przekrocze-
nia nastgpi poslizg migdzy watem pefnym a drazonym. Dla
pierscienia rozprezno-zaciskowego nalezy stosowac wspol-
czynnik pracy f; co najmniej rowny wspéiczynnikowi pracy
dla reduktora.

Zalecamy wyzsze wspoiczynniki pracy (patrz przykfad):

Mimax
fs=
Ma
lub przy wystepujacej jednoczesnie sile wzdluznej:
fo o Mimax

z

M, — maksymalny moment pierscienia
rozprezno-zaciskowego (tabela)
M,—  moment na wyjsciu reduktora lub moment
urzadzenia napedzanego.

Przykiad: obciazenie réwnomierne fg>16..2
lekkie obcigzenie udarowe fg=2.25
duze obcigZenie udarowe fg >3

Zalecamy montaz tulei z brazu (1a) do wnetrza walu drazo-
nego (1) z przeciwnej strony pierscienia rozprezno-zaci-
skowego. Chroni to przed korozja i umozliwia latwy demon-
taz.

Uwagi dotyczace montazu i demontaiu

Pierscienie rozprezno-zaciskowe sq dostarczane jako go-
towe do montazu i nie powinny by¢ rozbierane.

Instrukcja montazu

1. Usunaé podkladki stosowane do transportu (jesli zosta-
ly zalozone) umieszczone pomiedzy zewnegtrznymi pier-
Scieniami.

2. Delikatnie recznie dokreci¢ $ruby dociskowe eliminujac
luz migdzy zewnetrznymi pierscieniami a pierscieniem
wewnetrznym. Piercien wewnetrzny powinien w dal-
szym ciggu dac sig lekko obracac.

3. Smarowac lekko otwdr pierscienia rozprezno-zacisko-
wego w celu ufatwienia montazu na powierzchni zewne-
trznej walu drazonego reduktora.

4. Zalozy¢ pierscien rozprezno-zaciskowy na wat drazony

i montowac wat drazony reduktora na wale petnym urza-

dzenia. Wal drazony i wal peiny musza byé czyste

i bez zanieczyszczei Srodkami smarnymi.

Wyjatek: Smarowac tylko powierzchnig przy koicu

montowanego walu peinego w miejscu polaczenia

Z tulejg z brazu. Nigdy nie smarowaé powierzchni

walu peinego wspélpracujacej z pierscieniem roz-

prezno-zaciskowym. Sruby dociskowe dokrecac tylko
po zamontowaniu walu drazonego na wale pefnym.

Dokrecic lekko Sruby dociskowe by ustalic potozenie pier-

Scieni zewnetrznych.

6. Za pomoca klucza dynamometrycznego rowno dokre-
cac wszystkie $ruby jedna po drugiej w kierunku ruchu
wskazéwek zegara lub przeciwnym (nie na krzyz) o oko-
fo 1/4 do 1/2 obrotu, az do chwili osiggniecia wymaga-
nego momentu dokrecenia (tabela).

o

Tuleja z brazu (1a)

Wat drazony reduktora (1)

Typ pierscienia rozprezno-zaciskowego, numer
czgdei i moment dokrecania $rub dociskowych

wdH H7

By H7

Sruby dociskowe
DIN 931(933) - 10.9

Konstrukcja watow drazonych

Wal urzadzenia

/

NIE SMAROWAG

Wal drazony (reduktora)

Wal pelny i otwor walu drazonego

Podwojny wewnetrzny pierscien dzielony

' A



Pierscienie zaciskowe
do reduktorow z walem drazonym

Pierscien rozprezno-zaciskowy

L ]
DN =p ges
| "
Phb bbb l | [@p) ZS (DIN 93(933*)-10.9)
EEEREERNE i
D W = — j
. O (=) !
cE| =2
N — ]
Demontai: = g g g M T
1. Luzowac kolejno $ruby dociskowe w kilku eta-
pach odkrecajac kazda o okolo 1/4 obrotu.
Ostrzezenie: Nie odkrecac catkowicie Srub do- .
ciskowych. S \ Wat urzadzenia
2. Poluzowac pierécienie zewnetrzne na wewne- ; (petny)
trznym pierscieniu stozkowym. : S ryesepys iy B
3. Zdja¢ wat drazony z walu peinego.
Konserwacja: Wat drazony reduktora

Zamontowany pierscien rozprezno-zaciskowy nie
wymaga konserwacji. Przed ponownym monta-
zem (po diuzszej pracy) pierscien rozprgzno-zaci-

Wartosci wymiaréw ,,Hs” i ,,z” mierzone dla pierscienia rozprezonego

skowy powinien byc rozebrany i dokladnie wyczy-

* %
szczony. Przesmarowaé stozkowe powierzchnie | TYP Mimax Fax |dv |D1 |Ds |Hs |L z My (e Ls |Ss G
pierscieni zewnetrznych i pierscienia wewnetrz- Nm N mm_|mm_|mm _mm _|mm _ |mm [Nm |mm kg
nego za pomocg ,Molycote G-Rapid” plus lub za- || SN 24/35V 450 37330 24
miennikiem. Smarowac gwinty i4by Srub smarem | SN 25/35V 510 40530 | 25 35 66 | 32 | 24 4 7| 52 8 | M5x25 0,56
uniwersalnym. SN 26/35V 570 43770 26
SN 28/40V 810 | 57750 | 28
Legenda: SN 30/40V 980 | 65240 | 30 | 40 | 78 | 36 | 28 4| 12| 60 8 |M6x35 0,93
- SN 32/40V 1130 | 70600 | 32
H SN 34/46V 1320 | 77700 | 34
L [mm] SN 35/46V 1430 | 81940 | 35 | 46 | 88 | 40 | 32 4| 12| e8 | 10 |M6x35 1,29
F kN]  maksymalna sifa wzdiuzna SN 36/46V 1550 86230 36
ax max
Fo  [kN] sita wzdluzna SN 40/55V 2330 | 116600 | 40
*E[N]  maksymaina przenoszona sia SN 42/55V 2650 | 126400 | 42 | 55 | 106 | 44 | 38 3| 30| 80 8 | M8x40 2,12
wzdluzna przy M, = 0 (tabela) SN 45/55V 3180 | 141300 45
M, [Nm] moment dokrecenia SN 48/62V 3950 | 164500 | 48
érub dociskowych SN 50/62V 4380 | 175200 | 50 | 62 | 125 | 46 | 42 2| 30| 90 | 10 |M8x40 3,12
Kluczem dynamometrycznym SN 52/62V 4750 | 182700 | 52
M,  [Nm] moment wyjsciowy reduktora SN 55/76V 6510 | 236800 | 55
o R —— T 8120 | 270600 | 60 | 76 | 150 | 58 | 54 2| 59 | 108 | 10 |M10x50 | 5,61
max prze2 polaczenie (tabea) SN 65/76V 9920 | 305100 | 65
M. i  gas SN 65/90V 11500 | 354200 | 65 .
,  [Nm] moment zastgpczy . SN 70/90V 13800 | 394000 | 70 | 90 | 175 | 74 | 66 | 4| 100 | 128 | 10 |[Mi2x70% | 9,66
Przenoszony przez pofaczenie SN 75/90V 16300 | 434600 | 75
S wspolczynnik bezpieczenstwa SN 75/108V 15400 | 410600 75
S wielkos¢ srub dociskowych SN 80/108V 18000 | 448900 | 80 | 108 | 200 | 76 | 68 41100 | 148 | 12 |M12x70* | 12,47
Zs liczba $rub dociskowych SN 85/108V 20400 | 481000 | 85
D, [mm] SN 95/128V 26900 | 567000 | 95
- . SN 100/128V | 30400 | 607900 | 100 | 128 | 240 | 82 | 72 5| 250 | 175 8 |M16x70 | 19,5
E = 206700 Nfmm® SN105/128V | 34100 | 649200 | 105
modut sprezystosci Younga P -
o : 105/138 31000 | 591200 | 105
Ad  [mm] ”:'S"ﬁ;ﬁ h’%ﬁ?"'czny SN110/138V | 34600 | 628700 | 110 | 138 | 260 | 74 | 66 | 4| 250 | 185 | 8 |Mi6x70 | 20,65
P SN 115138V | 38300 | 666500 | 115
Uwaga: o , SN 115/158V | 48600 | 845500 | 115 .
Jezeli moment obrotowy i sila wzdluzna wyste- | SN 120/158V | 53600 | 893200 | 120 | 158 | 290 | 98 | 88 | 5| 250 | 210 | 12 |M16x80" | 33,21
puja réwnoczesnie, obliczamy moment zastepczy | SN 125/158V | 58300 | 932700 | 125
M, wg wzoru: SN 130/158V | 63900 | 982300 | 130
SN 135/185V | 57300 | 849400 | 135 .
SN 140/185V | 62300 | 890100 | 140 | 185 | 330 | 86 | 76 5| 250 | 235 | 12 |[M16x80" | 36,52
M- SN 145/185V | 67500 | 931000 | 145
SN 150/185V | 72900 | 972200 | 150
SN 160/230V | 102000 (1270400 | 160
SN 170/230V | 116000 (1369800 | 170 | 230 | 400 | 110 | 100 5| 490 | 290 | 12 |M20x1007 66,64

SN 180/230V | 132000 (1470000 | 180
SN 190/230V | 148000 [1560700 | 190

Al
449

f



Przykiad zastosowania: Napgd mieszalnika z zastesowaniem motoreduktora SK 11282-315L/4 z walem drazonym ze stozkowym pierscieniem zaciskowym.
Motoreduktor mocowany na ramieniu reakcyjnym z podkladka amortyzujaca.
Maksymalny moment; 42000 Nm.
Pierdcien rozprezno-zaciskowy: SN 180/230

“nnn Napedg Sp. z 0.0.

32-020 Wieliczka, ul. Grottgera 30
tel. (012) 288-22-55, fax 288-22-56
http://www.nord.pl
e-mail:biuro@nord.pl
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Reduktory walcowe, z ptaskim korpusem, typu UNICASE
ze wzmocnionym ulozyskowaniem walu wyjsciowego,
do napedu mieszadel oraz urzadzen rozdrabniajacych.

® Wysoka trwalos¢ !

® Duza obcigzalnos¢ sifami poprzecznymi i osiowymi !

® Male wymiary !

Do napedu mieszadet oraz urzadzen rozdrabniajacych
wymagane sg reduktory przenoszace znaczne obciazenia
watu wyjSciowego sitami poprzecznymi i osiowymi. Doko-
nujac doboru standardowego reduktora na bazie powyz-
szego kryterium uzyskuje si¢ jednostki znacznie przewy-
narowane, biorac pod uwage pozostale wartosci obcia-
zalnosci. Wplywa to niekorzystnie na koszt napedu.

Firma Getriebebau NORD oferuje do tych zastosowan
optymalne, w sensie technicznym i ekonomicznym, roz-
wigzanie. Sg to reduktory walcowe, z ptaskim korpusem,
typu UNICASE (jednocze$ciowy korpus reduktora)
w zmodyfikowanym wykonaniu, ze specjalnym, wzmocnio-
nym utozyskowaniem walu wyjsciowego.

1. Warniant VL I1

Rozwigzanie to (rysunek obok) przedstawione jest szcze-
golowo na str: 383 — 386 katalogu G1000/96 reduktoréw
firmy Getriebebau NORD. Szczegélng cecha tego roz-
wigzania jest zastosowanie po stronie watu wyjSciowego
dodatkowego elementu korpusu — cylindra z fozyskami
barytkowymi duzych rozmiaréw. Wzmocnione fozyska
zapewniaja znacznie zwickszone, w poréwnaniu z roz-

wigzaniami standardowymi, parametry dopuszczalnych

obcigzen watu wyjsciowego reduktora, a tym samym
zwickszaja trwalo$¢ jednostki.

2. Wariant VL 111

Parametry techniczne odpowiadajg opisanemu powyzej
rozwigzaniu VL 1L Dodatkowo zastosowano tu zabezpie-
czenie przed ewentualnymi wyciekami oleju po stronie
walu wyjsciowego reduktora (rysunek na stronie nastep-
nej). Wokét watu wyjsciowego reduktora umieszczono
odrzutnik oleju 5, ktéry powoduje odprowadzenie ew: wy-
dzielajacego si¢ oleju, oraz czujnik 6 sygnalizujacy taka
sytuacj¢ w spos6b optyczny lub akustyczny:

Ma to szczegblne znaczenie w przemysle chemicznym

1 SPOZywCzym.

Przykiad doboru
motoreduktora do mieszadta:
P =30kW

moc silnika:

predko$é wyjsciowa: n, =218 min’

sifa poprzeczna

na wale wyjsciowym:  F o =22000N

sita osiowa

na wale wyjSciowym: I, =5000 N
wymagana trwafo§¢:  >50 000 godzin pracy

Dla podanych parametréw optymalnym rozwia-
zaniem jest zastosowanie reduktora walcowego,
z plaskim korpusem, typu SK6282-200L/4 z fozy-
skowaniem VL II (tabela ponizej). W przypad-
ku przekfadni standardowych dla zapewnicnia
wymaganej trwalosci konieczne byloby zastoso-
wanie jednostki SK10282 - 2001L/4 znacznie wick-

szej, ciezszej, a przez to i drozsze;.

Tabelaryczne zestawienie trwalosci jednostek w zaleznosci
od rodzaju zastosowanego rozwigzania (dla parametréw j.w.)

Trwalo$¢ [h]
Typ motoreduktora
Standard VLI

SK 6282-200 1/4 4600 52560
SK 7282-200 1L/4 7200 | >100000
SK 8282-200 L/A4 14500 | >100 000
SK 9282-200 1/4 18700 | >100 000
SK 10282-200 L/4 >100000 [ >100 000




@ Wat wejsciowy:

@ Wat wyjsciowy (petny lub drazony). r |

® Piercien rozprezno-zaciskowy:
@ Wzmocnione utozyskowanie w postaci fozysk barytkowych.
7 Odrzutnik oleju do odprowadzenia ew. wyciekow oleju.

® Czujnik systemu sygnalizacji ew. wyciekw oleju.

Motoreduktor walcowy z ptaskim koprusem
typu UNICASE firmy Getriebebau NORD

do napedu miyna. do napedu mieszadla,

Motoreduktor walcowy z ptaskim koprusem
typu UNICASE firmy Getriebebau NORD

Przekréj poprzeczny reduktora
walcowego z plaskim korpusem

typu UNICASE, wariant VL IIL

Motoreduktor walcowy z plaskim koprusem
typu UNICASE firmy Getriebebau NORD

do napedu rozdrabniacza.



OBJASNIENIA TECHNICZNE

SItY POPRZECZNE

Podane w tabelach warto$ci sit poprzecznych odnoszg sie do przypad-
kéw mocowania na tapach lub kotnierzowego, przy przytozeniu sity
w potowie dtugosci watu wyjsciowego.

W przypadku gdy sita poprzeczna przytozona jest w innym punkcie niz
w potowie diugosci watu wyjsciowego, nalezy dokonac obliczenia warto-
$ci dopuszczalnej sity poprzecznej wg. réwnania | (obliczenie ze wzgledu
na trwato$¢ jednostki) lub Il (obliczenie ze wzgledu na wytrzymatosc jed-
nostki), przy czym przyjmuje sie mniejsza wartosc z dwoch otrzymanych
jako dopuszczalng.

i . z
Réwnanie | Fy, =F, TIX
Rownanie Il F, =F ——

dwnanie oo Tox

F,. [N] dopuszczalna wartosc sity poprzecznej przytozonej
w punkcie x watu wyjsciowego - obliczenie
ze wzgledu na trwatos¢ jednostki

F o [N] dopuszczalna warto$¢ sity poprzecznej przytozonej
w punkcie x watu wyjsciowego - obliczenie ze wzgledu
na wytrzymatosc jednostki

F, [N] dopuszczalna wartosc sity poprzecznej, z tabeli umieszczonej
na koricu ulotki, przytozonej w potowie dtugosci
watu wyjsciowego

x [mm)] odlegtosc od wierica oporowego watu do punktu
przytozenia sity poprzecznej

c
f
y } wspotczynniki jak w tabeli ponizej
z

[Nmm]
(mm]
(mm]
(mm]

P T
C | N —
| '
!
-$- |
A\ 4
T 7 t i
X
A
FQ
A 4
b ¢d

Tabela parametréw przeliczeniowych dla obliczenia dopuszczalnej wartosci sity poprzecznej
y Z c c f d I
dla waiu dla waiu
Typ motoreduktora ze stali ze stali
C45 42CrMo4
[mm] [mm] [Nmm] [Nmm] [mm] [mm] [mm]
SK 3282, SK 3382 2055 250,5 059-10° | 0,80-10° 0 45 D
SK 4282, SK 4382 255,0 310,0 0,94-10° 1,46 - 10° 0 55 110
SK 5282, SK 5382 2990 364,0 1,60-10° 253-10° 0 6 130
SK 6282, SK 6382 384,0 4540 1,91-10° 338-10° 0 75 140
SK 7282, SK 7382 4235 5085 395-10° | 612-10° 0 0 170
SK 8282, SK 8382 498,0 603,0 793-10° | 12,15-10° 0 110 210
SK 9282, SK 9382 5925 7175 14,45-10° | 22,28-10° 0 140 250
454




Reduktory z ptaskim korpusem o trwatosci 50.000 godzin pracy,
wykonanie typu VLII. Dopuszczalne sily poprzeczne F,
i osiowe F, dla walu wyjSciowego obciazonego momentem obrotowym Ma__ .
Uwaga! zestawienia w tabeli dla obrotow silnika 1500 min™'.

Typ Przelozenie PredkoS¢| Ma_, (P . | Fydla| F,dla Typ Przelozenie PredkoSé| Ma . (P .| F,dia| F,dla
obrotowa dia Fi=0 | Fi=0 obrotowa dia | F=0 | F=0
f,=1 | dia VLII| dia VLI f,=1 |dla VLII|dla VLII
=1 | P1=1 if=1 | QM=
n, [min]|  [Nm] | [kW] | [N] [N n, [min]| - [Nm] | [kW] | [N] | [N]
SK 3282 112,23 8,20 576 049 | 20510 | 13550 SK 4382 1585,08 090 | 1239 0,12 | 27760 | 28980
100,88 9,10 565 054 | 20530 | 13080 1129,91 1,20 | 1239 016 | 27760 | 26280
88,74 10,00 529 055 | 20600 | 12810 1097,48 130 | 1088 0,15 | 28060 | 25860
79,76 11,00 534 062 | 20590 | 12350 782,32 180 | 1476 028 | 27200 | 21890
70,56 13,00 554 075 | 20550 | 11470 654,27 210 | 1233 027 | 27770 | 21400
65,89 14,00 525 077 | 20610 | 11340 605,88 230 | 1475 036 | 27200 | 20010
64,12 15,00 495 078 | 20670 | 11240 532,44 260 | 1628 044 | 26780 | 18610
112,23 12,00 576 072 | 20510 | 11850 445,23 310 | 1658 054 | 26690 | 17260
100,88 14,00 565 083 | 20530 | 11240 412,38 340 | 1626 058 | 26780 | 16770
88,74 16,00 529 089 | 20600 | 10860 390,76 360 | 1627 061 | 26780 | 16430
79,76 17,00 534 095 | 20590 | 10590 344,84 4,00 | 1521 064 | 27080 | 16010
70,56 20,00 554 116 | 20550 | 9820 326,81 430 | 1484 067 | 27170 | 15680
65,89 21,00 525 1,15 | 20610 | 9800 302,65 460 | 1623 078 | 26790 | 14870
64,12 22,00 495 114 | 20670 | 9800 272,54 510 | 1242 066 | 27750 | 15280
55,79 25,00 519 136 | 20620 | 9160 253,12 550 | 1357 078 | 27490 | 14630
52,97 27,00 489 138 | 20680 | 9080 211,09 660 | 1132 078 | 27980 | 14240
48,04 29,00 514 156 | 20630 | 8650 191,57 740 | 1364 1,06 | 27470 | 13040
44,85 31,00 489 159 | 20680 | 8590 160,20 880 | 1143 1,05 | 27950 | 12810
42,02 34,00 425 151 | 20780 | 8650 14060 1000 | 1218 1,28 | 27800 | 12000
38,62 37,00 480 186 | 20690 | 8040 11838 1200 | 1136 143 | 27970 | 11410
37,77 37,00 426 165 | 20780 | 8380 10382 1400 | 1066 156 | 28100 | 10950
31,93 44,00 395 182 | 20830 | 8000 8683 16,00 905 1552 | 28370 | 10880
28,70 49,00 393 2,02 | 20830 | 7690
25,88 55,00 381 2,19 | 20850 | 7420 SK 5282 134,03 1000 | 1488 156 | 42070 | 22470
23,71 60,00 389 244 | 20840 | 7120 100,19 1400 | 1779 261 | 41650 | 20410
22,45 65,00 354 241 | 20680 | 7110 91,81 1500 | 1321 2,07 | 42280 | 19890
21,38 66,00 379 262 | 20220 | 6920 81,61 17,00 | 1747 311 | 41700 | 19020
20,18 72,00 353 266 | 19900 | 6830 68,63 21,00 | 1581 348 | 41940 | 18070
16,67 87,00 352 321 | 18580 | 6360 5590 2600 | 1545 4,21 | 41990 | 16700
14,11 108,00 350 377 | 17450 | 5950 5555 2600 | 1124 306 | 42490 | 16860
11,88 127,00 331 440 | 16390 | 5570 51,49 2800 | 1456 427 | 42110 | 16540
9,80 148,00 329 510 | 15450 | 5240 47,27 31,00 | 1530 4,97 | 42010 | 15640
8,31 174,00 374 6,81 | 13920 | 4640 41,94 3500 | 1419 520 | 42160 | 15270
670 216,00 339 767 | 13170 | 4410 4080 3600 | 1022 385 | 42590 | 15270
5,68 255,00 313 836 | 12630 | 4240 3546 41,00 | 1414 6,07 | 42170 | 14360
4,28 339,00 270 | *9,20 | 11760 | 3960 3343 4400 966 4,45 | 42640 | 14360
3050 4800 | 1247 6,27 | 42360 | 14040
SK 3382 1022,42 1,30 737 | 010 | 20120 | 20000 2500 5800 | 1184 7.19 | 40630 | 13280
919,00 1,50 726 011 | 20150 | 20000 2036 7200 | 1160 875 | 37590 | 12250
808,42 1,70 737 0,13 | 20120 | 20000 1888 77,00 | 1097 884 | 37280 | 12160
726,61 1.90 714 0,14 | 20180 | 20000 1759 8300 | 1117 971 | 36030 | 11730
584,13 2,40 680 017 | 20270 | 20000 1538 9500 | 1078 | 10,72 | 34530 | 11260
482,56 2,90 562 0,17 | 20540 | 19290 1300 11200 | 1077 | 1263 | 32490 | 10560
408,58 3,40 477 017 | 20700 | 18590 1071 13600 | 1026 | 1461 | 30610 | 9950
287,14 4,80 503 025 | 20650 | 16560 946 154,00 995 | 1605 | 29470 | 9560
230,83 6,00 480 030 | 20690 | 15430 870 168,00 962 | 1692 | 28420 | 9200
190,69 7,30 395 030 | 20830 | 14780 717 20400 880 | 1880 | 26960 | 8740
161,46 8,60 335 030 | 20910 | 14200 633 231,00 832 | 20,12 | 26040 | 8450
126,93 11,00 305 035 | 20940 | 13210 571 256,00 786 | 2107 | 25360 | 8250
104,05 13,00 285 039 | 20900 | 12570 529 276,00 754 | 21,79 | 24850 | 8100
89,60 16,00 240 040 | 21000 | 11880 501 291,00 741 |*22,00 | 24500 | 7960
432 338,00 676 |*22,00 | 23560 | 7700
SK 4282 155,40 9,00 1239 117 | 27760 | 12630
110,78 12,00 1186 149 | 27870 | 11430 SK 5382 1367,08 100 | 2145 0,22 | 40990 | 40000
90,52 16,00 1147 192 | 27950 | 10230 936,45 150 | 2144 034 | 40990 | 40000
75,39 19,00 1036 2,06 | 28150 | 9970 700,03 200 | 2546 053 | 40120 | 37830
61,60 23,00 1033 249 | 28160 | 9160 570,18 250 | 2623 069 | 39930 | 34750
52,20 27,00 1016 2,87 | 28190 | 8570 525,20 270 | 2546 072 | 40120 | 34140
45,05 31,00 899 292 | 28380 | 8570 427,79 330 | 2885 1,00 | 39250 | 31010
43,65 33,00 1014 350 | 27920 | 7820 361,69 380 | 2621 1,04 | 39940 | 29890
4074 35,00 868 318 | 28420 | 8250 331,48 420 | 2545 1,12 | 40120 | 29320
38,31 38,00 922 3,67 | 27230 | 7690 269,99 520 | 2505 1,36 | 40220 | 27150
36,81 39,00 886 362 | 27460 | 7820 248,70 570 | 2348 1,40 | 40570 | 26670
36,40 40,00 981 4,11 | 25820 | 7180 202,57 700 | 2301 169 | 40670 | 24780
32,34 45,00 808 381 | 26740 | 7670 171,27 820 | 2203 197 | 40690 | 23310
32,04 45,00 929 4,38 | 25360 | 7110 153,92 920 | 2120 2,04 | 41040 | 22830
26,72 54,00 902 510 | 23560 | 6540 13882 1000 | 2068 2,17 | 41140 | 22250
26,43 55,00 804 4,63 | 24760 | 7020 11737 1200 | 2045 257 | 41180 | 20840
26,25 55,00 764 440 | 25170 | 7210 91,71 1500 | 1778 279 | 41650 | 19920
22,39 65,00 791 538 | 23130 | 6530 8272 1700 | 1712 3,05 | 41750 | 19200
21,45 68,00 759 540 | 23160 | 6580
18,18 80,00 748 627 | 21730 | 6130 SK6282 80,33 1800 | 3206 604 | 54240 | 52250
15,20 96,00 750 754 | 20120 | 5630 6544 2200 | 3140 7,23 | 54360 | 48770
12,68 115,00 729 878 | 18680 | 5180 61,08 2400 | 2949 741 | 54690 | 47920
10,85 135,00 699 988 | 17790 | 4920 52,18 2800 | 2931 859 | 54720 | 45380
923 158,00 672 | 1112 | 16920 | 4680 3948 3700 | 2738 | 1061 | 55080 | 41620
833 175,00 690 | 1264 | 15580 | 4210 2990 4900 | 2416 | 1240 | 55500 | 38720
713 205,00 664 | 14,25 | 14790 | 4000 2605 5600 | 2331 | 1367 | 55610 | 37080
6,06 241,00 639 | *1500 | 14020 | 3780 2295 6500 | 2239 | 1524 | 55730 | 35450
543 269,00 621 | *1500 | 13570 | 3650 1870 7800 | 2115 | 17,27 | 55880 | 33410
5,00 292,00 604 | *1500 | 13230 | 3580 1483 9800 | 1916 | 1966 | 56100 | 31280
470 311,00 592 | *1500 | 13030 | 3500 1235 11800 | 1774 | 2192 | 56240 | 29620

@@

Uwaga! Przy krétkim czasie pracy jednostki mozliwe jest uzyskanie zwigkszonych parameiréw obcigzen. Przy pracy cigglej pod obcigzeniem zblizonym do maksymalnego lub
w trudnych warunkach termicznych wskazane jest skonsultowanie sie z przedsiawicielem producenta w kwestii zabezpieczeii fermicznych oraz ew. dodatkowego wyposazenia

(wskaZnika oleju, chtodnicy oleju itp.)
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wykonanie typu VLII. Dopuszczalne sily poprzeczne F,
i osiowe F, dla walu wyjSciowego obciazonego mzumentem obrotowym Ma__
Uwaga! zestawwma w tabeli dla n,=1500 min"'.

Reduktory z ptaskim'korpusem o trwatosci 50.000 godzin pracy, ﬂ@

Typ Przelozenie Predkosé | Ma_, (P, .. | Fodla | F, dla Typ  Przelozenie Predkosc| Ma,,, [P, ..| F,dia | F,dla
obrotowa dia F =0 | Fg=0 obrotowa dia F=0 | F=0
f,=1 dla VLIl | dia VLII f,=1 |dia VLI | dla VLI
if= if,=1 i f=1 | if=1
n, [min'] | [Nm] | [kW] [N] [N] n, [min]) [Nm] | [kW] | [N] IN]
SK 6282 10,66 137,00 1537 22,05 | 56460 | 28320 SK 8282 72,21 20,00 6376 13,35 | 100000 | 79360
10,64 137,00 1650 23,67 | 56360 | 28410 59,44 25,00 6212 16,26 | 100000 | 73720
9,39 155,00 1459 23,68 | 56520 | 27340 47,51 31,00 5605 18,19 | 100000 | 69580
7,82 187,00 1344 26,32 | 56610 | 25930 39,16 38,00 5282 21,02 | 100000 | 65470
6,74 217,00 1243 28,24 | 55240 | 24870 39,11 38,00 5497 21,87 | 100000 | 64840
5,99 245,00 1181 30,30 | 53370 | 24050 32,24 46,00 5202 25,06 | 100000 | 61200
578 254,00 1152 30,64 | 52880 | 23820 28,33 52,00 4824 26,27 | 100000 | 59560
5,50 267,00 1131 31,62 | 52130 | 23480 24,50 60,00 4630 29,09 | 100000 | 57130
4,88 301,00 1064 33,54 | 50360 | 22700 21,13 70,00 4435 32,51 | 100000 | 54360
439 335,00 1004 3522 | 48880 | 22050 17,40 85,00 4371 38,90 | 100000 | 50820
15,18 97,00 4215 42,81 | 100000 | 48820
SK 6382 551,58 2,60 5167 141 | 49330 | 60000 1296 114,00 4032 48,13 | 99090 | 46530
445,09 3,20 4172 1,40 | 52170 | 60000 10,86 136,00 3847 54,78 | 94050 | 44060
393,19 3,60 4737 179 | 50650 | 60000 967 153,00 3982 63,80 | 89010 | 41730
317,28 4,40 4807 221 | 50440 | 60000 826 179,00 3796 71,15 | 84900 | 39760
267,59 5,30 4120 229 | 52290 | 60000 692 214,00 3595 | *7500 | 80710 | 37720
251,76 5,60 3799 223 | 53040 | 60000 452 325,00 2897 | *7500 | 71940 | 33710
225,79 6,20 4019 2,61 | 52540 | 60000
212,33 670 3265 229 | 54130 | 60000 SK 8382 386,68 3,70 9180 3,56 | 100000 | 100000
171,34 8,30 3308 2,88 | 54050 | 60000 318,31 4,60 8786 4,23 | 100000 | 100000
159,88 890 3429 320 | 53820 | 60000 294,01 5,00 8386 4,39 | 100000 | 100000
126,87 11,00 2743 3,16 | 55020 | 60000 242,02 6,00 8112 5,10 | 100000 | 100000
114,79 13,00 3026 412 | 54560 | 58370 201,00 7.30 7630 5,83 | 100000 | 100000
92,63 16,00 3114 522 | 54410 | 54390 185,66 7,90 7295 6,03 | 100000 | 100000
75,18 19,00 2989 595 | 54620 | 51590 152,83 9,60 7027 7,06 | 100000 | 100000
73,50 20,00 2479 519 | 55410 | 51590 143,91 10,00 6810 7.13 | 100000 | 99330
59,66 24,00 2370 596 | 55560 | 48770 125,38 12,00 6447 8,10 | 100000 | 94060
51,07 29,00 2254 684 | 55710 | 46040 118,47 12,00 6588 8,28 | 100000 | 93600
42,46 34,00 2113 752 | 55880 | 43950 103,21 14,00 6290 9,22 | 100000 | 89360
36,34 40,00 1959 821 | 56050 | 42020 90,94 16,00 6043 10,12 | 100000 | 85850
30,91 47,00 1804 888 | 56210 | 40110 75,69 19,00 5739 11,42 | 100000 | 81550
28,72 51,00 1684 899 | 56330 | 39280 65,22 23,00 5419 13,05 | 100000 | 76980
2442 60,00 1544 9,70 | 56450 | 37560 57,43 25,00 5272 13,80 | 100000 | 75150
47,80 31,00 4942 16,04 | 100000 | 70370
SK 7282 69,73 21,00 4134 9,09 | 76440 | 57350 43,59 34,00 4695 16,72 | 100000 | 68810
56,91 26,00 4011 1092 | 76570 | 53190 35,88 41,00 4530 19,45 | 100000 | 64740
45,67 32,00 3654 12,24 | 76930 | 50450 30,92 48,00 4321 21,72 | 100000 | 61700
45,02 32,00 3991 13,37 | 76590 | 49330
37,27 39,00 3564 1455 | 77010 | 47080 SK 9282 3438 43,00 | 10345 46,58 | 120000 | 95620
34,64 42,00 3376 14,85 | 77180 | 46490 30,79 48,00 | 10001 50,27 | 120000 | 92460
26,89 54,00 3140 17,75 | 77380 | 43180 26,89 55,00 9591 55,24 | 120000 | 88820
22,87 64,00 2993 20,06 | 77500 | 41020 23,15 64,00 9155 61,35 | 120000 | 85060
19,97 74,00 2873 2226 | 74540 | 39160 2013 74,00 9033 69,99 | 120000 | 80420
16,29 90,00 2810 26,48 | 69510 | 36550 17,33 86,00 8623 77,65 | 120000 | 76890
12,89 114,00 2784 3323 | 63850 | 33570 1470 101,00 8200 86,72 | 120000 | 73280
11,16 132,00 2675 36,97 | 61020 | 32150 12,01 124,00 7687 99,81 | 120000 | 68950
9,92 148,00 2761 4279 | 57460 | 30250 10,18 146,00 7492 | 114,54 | 120000 | 64770
9,48 155,00 2565 41,63 | 58110 | 30590 864 172,00 6953 | 12523 | 119640 | 61920
8,66 170,00 2663 47,40 | 55070 | 28920 7,06 210,00 6313 | 138,82 | 113960 | 58550
7,49 196,00 2510 51,51 | 52980 | 27830 578 257,00 5705 | 153,53 | 108540 | 55530
6,36 231,00 2320 | *55,00 | 50650 | 26610 534 278,00 5497 |*160,00 | 106510 | 54210
598 246,00 2254 | *5500 | 49790 | 26180
530 277,00 2121 | *5500 | 48260 | 25400 SK 9382 352,36 4,10 | 21000 9,02 | 120000 | 130000
5,04 292,00 2048 | *5500 | 47670 | 25070 291,25 500 | 20700 10,84 | 120000 | 130000
4,26 345,00 1887 | *5500 | 45700 | 23970 204,68 710 | 18448 13,72 | 120000 | 130000
175,05 830 | 17529 15,23 | 120000 | 130000
SK 7382 338,79 4,20 5721 252 | 74350 | 80000 144,69 10,00 | 17088 17,89 | 120000 | 130000
273,57 520 5748 313 | 74310 | 80000 135,90 11,00 | 16108 18,55 | 120000 | 130000
216,43 6,80 4485 3,19 | 76040 | 80000 11557 13,00 | 15319 20,85 | 120000 | 130000
204,99 7,00 4740 347 | 75730 | 80000 100,89 15,00 | 14675 23,05 | 120000 | 130000
162,17 8,80 3758 346 | 76830 | 77030 83,19 18,00 | 14323 27,00 | 120000 | 122600
150,57 9,60 4236 4,26 | 76330 | 74000 72,19 20,00 | 13877 29,06 | 120000 | 118920
123,37 12,00 3934 494 | 76650 | 69290 65,25 22,00 | 13551 31,22 | 120000 | 115360
106,59 14,00 3746 549 | 76840 | 66150 55,49 26,00 | 12888 35,09 | 120000 | 109760
93,18 16,00 3601 603 | 76980 | 63550 48,44 30,00 | 12346 38,78 | 120000 | 104940
78,81 19,00 3151 627 | 77370 | 60750 41,93 3500 | 11787 43,20 | 120000 | 100180
68,10 21,00 3077 677 | 77430 | 58930 35,61 41,00 | 11240 48,26 | 120000 | 95620
59,52 26,00 2873 782 | 77590 | 55270
53,38 e | B Uwaga! Przy krdikim czasie pracy jednosiki mozliwe jest uzyskanie zwiekszonych
gg:gg %’83 g;gg 11:7f ;;ggo zgggg paramelréw obciazen. Przy pracy ciagtej przy pod obcigzeniach zblizonyeh do
30,42 4800 2563 12.88 | 77810 | 45670 maksymalnych lub w trudnych warunkach termicznych wskazane jest skonsultowanie
26,88 54,00 2426 1372 | 77900 | 44160 si z przedsiawicielem producenia w kwestii zabezpieczen termicznych oraz
22,67 64,00 2150 14,41 | 78060 | 42290 ew. dodatkowego wyposazenia (wskaZnika oleju, chtodnicy oleju itp.)
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