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Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy przeczytaé niniejsza instrukcje
obstugi.

7Zawiera istotne informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy, sposobu instalacji
oraz konserwacji urzadzenia i musi by¢ dostepna dia wszystkich oséb
odpowiedzialnych za obsluge, instalacje | konserwacjg opisywanego produktu.
Zabronione jest stosowanie wciggarki do podnoszenia lub transportowania osob
jak tez do podnoszenia i utrzymywania tadunkéw, gdy pod nimi znajduja sie
ludzie.

Obstuga, przeglady | konserwacja weiggarki muszg by¢ wykonywane zgodnie z
regulacjami zawartymi w Dyrektywie Maszynowej UE oraz innymi majacymi
zastosowanie przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy.
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1.0 Opis i tabliczka znamionowa

1.1 Opis og6iny wciagarki

Szereg W obejmuje wciggarki z przektadniag slimakowa, przeznaczone do zastosowan
przemystowych i nieciggtej pracy, ktére mogg by¢ wyposazone w silniki elektryczne (typ
EW), pneumatyczne (typ PW) lub hydrauliczne (typ HW). Zaleznie od wielkosci
przetozenia wciggarki sg wyposazone w przektadnie samohamowne | mogag byc
stosowane do podnoszenia tadunkow. Jezeli przetozenie przekiadni nie zapewnia
samohamownosci, aby méc uzywac wciggarki do podnoszenia, konieczne jest
zamontowanie w nigj silnika z hamulcem. W rozdziale 6.2 podana jest wielkose
przetozenia przektadni oraz dane silnika zamontowanego w Panstwa wciggarce. Jezeli
weiagarka bedzie wykorzystywana tylko do holowania, samohamownosé przekiadni nie
jest wymagana.

Weiagarki moga posiadaé dodatkowe wyposazenie, z ktérych najczesciej spotykane to:

Silnik z hamulcem Hamulec tasmowy Wytacznik krafncowy wrzeciona
Sprzeglo reczne Beben o zwigkszonej Rotka dociskajaca
pojemnosci
Wykonanie do pracy na | Dzielony beben Rowkowany beben
statkach

Jezeli Pafistwa wciggarka posiada wyposazenie dodatkowe, to jest ono wymienione w
rozdziale 6.5.
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Rys. 1 Gléwne elementy wykonania podstawowego wciggarki szeregu W (z silnikiem
elektrycznym)

g i e

a) stopa

b) silnik z hamulcem

¢) skrzynka przytaczowa

d) przekiadnia

g) beben

f) zacisk kabla

q) Lozysko zewnetrzne z ostong
h) tabliczka identyfikacyjna

1.2 Potozenie tabliczki znamionowej

Na tabliczce znamionowej podane sg parametry wciggarki.

Te dane nalezy podawad przy zwracaniu si¢ o pomoc techniczng fub przy zamawianiu
czesci zamiennych.

Na rys. 1 pokazane jest potozenie tabliczki na wciggarce {typowe).
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2.0 Przechowywanie i transport

2.1 Dtuzsze przechowywanie

W przypadku koniecznosci diuzszego przechowywania urzadzenia (powyzej dwdch
miesiecy) nalezy zabezpieczy¢ je dokfadnie przed korozja, ze szczegoinym
uwzglednieniem silnika napgdowego.

Pomieszczenie stuzace do przechowywania powinno byc suche | posiadac statg
temperature, nie nizszg niz 5 °C i nie wyzsza niz 40 °C.

Dodatkowo silniki pneumatyczne powinny byC nasmarowane od wewnagtrz rzadkim
olejem smarujgcym.

Jezeli nie mozna uniknaé przechowywania wciagarki na otwartym powietrzu, nalezy
umiescic jg na podporkach lub péikach, aby uchroni¢ jg przed kontaktem z ziemig oraz
dokiadnie ostoni¢ wodoszczelnym przykryciem.

Skrzynia przektadniowa powinna by¢ napetniona catkowicie olejem.

Na elementy metalowe nie pokryte farbg nanie$¢ odpowiednig warstwe suchego smaru
lub podobnego srodka antykorozyjnego.

Usunaé warstwe ochronng smaru przed ponownym uzytkowaniem wciggarki.

Nadmiar oleju w skrzyni przekladniowej musi byé spuszczony zgodnie z procedurg
podang w rozdziale 4.1.

W niektorych przypadkach weiggarki sg dostarczane z zamknietym
korkiem wlewowym umieszczonym na skrzyni przekiadniowe).

Przed oddaniem wciagarki do uzytku nalezy wymienic ten korek na korek
z odpowietrznikiem, aby unikngc uszkodzenia skrzyni przektadniowe].

W wiekszosci przypadkdw korek z odpowietrznikiem montuje sig u gory
przektadni.

W przypadkach, gdy wciagarka jest montowana w innym potozeniu niz
pionowe, korek z odpowietrznikiem powinien po montazu znajdowac si¢
zawsze na gorze wciggarki.

Uwaga: we wciggarkach szeregu W 550 i nizej skrzynie przektadniowe nie sg
wyposazone w korki.
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2.2 Transport i podnoszenie

W wigkszosci przypadkéw wceiggarki dostarczane sg na drewnianych
paletach.

Nie wolno sktadowacé palet z wciggarkami jedna na drugiej.
A W zaleznosci od wielkosci i wagi wciggarki mozna przenosic recznie lub
przy pomocy odpowiedniego sprzetu.

W przypadku wigkszych wciggarek zastosowac woézki widtowe o
odpowiednim udzwigu zapewniajac symetryczne roztozenie ciezaru na
widelcach podczas unoszenia.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Zachowywaé zawsze szczegolng ostroznosc przy podnoszeniu urzadzenia i podjac
wszelkie $rodki ostroznosci, aby zapobiec szkodom rzeczowym i obrazeniom 0s0b.
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3.0 Montaz wciagarki

3.1 Montaz mechaniczny

Sprawdzié, czy wciagarka znajduje sie w prawidtowym pofozeniu.

Sprawdzi¢, czy kierunek wciggania jest zgodny z kierunkiem odwijania przewidzianym
dla wciggarki.

Powierzchnia, do ktorej mocowana jest wciggarka musi by¢ calkowicie ptaska.
Wszystkie wgtebienia na powierzchni mocowania powinny by¢ dokiadnie wypetnione.
Nieprzestrzeganie tego warunku moze prowadzi¢ do odksztalcania sie ramy wciggarki i
przedwczesnych uszkodzen.

Upewni¢ sie, czy powierzchnia mocowania ma odpowiednig wytrzymatos¢ biorac pod
uwage ciezar wciagarki, liny oraz fadunku.

Jezeli powierzchnia mocujaca jest odpowiednio przygotowana, to w zaleznosci od
wykonania wciggarke nalezy przykrecic (zalecane) iub przyspawac do powierzchni
montazowe.

Przy mocowaniu zawsze stosowac Sruby © Qdmwi@dmej klasie wytrzymato$ci (8.80 1
pasujgce do otworéw mocujgcych w ramie. Sruby dokrecaé réwnomiernie momentem o
odpowiedniej wartosci.

3.2 Montaz elektryczny
Ostrzezenie:

Podigczanie elektryczne lub zmiany w instalacji mogg by¢ wykonywane jedynie przez
wykwalifikowanego inzyniera elektryka.

Standardowo weiagarki sg wyposazone w silniki 3-fazowe o napieciu 230 lub 400 V, 50
Hz lub tez 3-fazowe 0 napieciu 440 V, 60 Hz.

Dostepne sg rowniez silniki jednofazowe na napiecie 1151230 V.

Wszystkie silniki sg wyposazone w skrzynke zaciskowa i dtawnice.

Dodatkowe diawnice sg montowane, jezeli silnik jest wyposazony w uktad podgrzewania
podczas bezruchu.

Silnik nalezy podigczy¢ do skrzynki rozdzielczej, ktora posiada przynajmniej przekaznik
sterujacy o odpowiedniej obcigzalnosci dia nastepujacych funkcji: podnoszenie,
opuszczanie, wylaczenie awaryjne na zasilaniu gléwnym oraz zabezpieczenie silnika
przed przegrzaniem.
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Zgodnie z przepisami obowigzujacymi w UE przy podnoszeniu ciezarbw o masie
powyzej jednej tony w skrzynce rozdzielczej wciggarki musi by¢ zamontowany
elektroniczny ogranicznik obcigzenia.

Przed podigczeniem kabla elektrycznego taczacego skrzynke rozdzielczg z silnikiem
upewnic sig, czy przewod nie jest pod napigciem oraz czy prad pobierany ze zrodta
zasilania jest taki sam jak podany na tabliczce znamionowe;j silnika elektrycznego. W
przypadku niezgodnosci skontaktowac sig z dostawcy i przerwa¢ montaz urzadzenia.
Sprawdzi¢ réwniez, czy silnik elektryczny pracuje w uktadzie trojkata czy gwiazdy
(podane na tabliczce).

We wnetrzu skrzynki zaciskowej znajduje si¢ schemat pokazujacy uktad
potgczen (trojkat lub gwiazda). W przypadku watpliwosci skontaktowac sie
z dostawca urzgdzenia. Upewnic sig, czy przekroj przewodoéw jest
odpowiedni do wielko$ci prgdu pobieranego przez silnik przy rozruchu
(okoto 3-krotnie wyzsza niz przy mocy nominainej) i czy $rednica
przewodu odpowiada $rednicy przepustu w skrzynce zaciskowej. Po
doktadnym sprawdzeniu wszystkich potaczen zamknac skrzynke
zaciskowa.

a) Na zaméwienie za dodatkowg opfata wciggarka moze by¢ dostarczona ze
skrzynka rozdzielcza. W taki przypadku skrzynke z wciggarkg nalezy potaczy¢
jednokolorowym przewodem montazowym (zwykle) lub ostatecznym kablem
zasilajacym, jesli jest zamoéwiony. Wykonaé podtgczenie do sieci.

b) Przy dostawie kabla montazowego potaczenia pomiedzy skrzynkg rozdzielczg a
silnikiem muszg byé wykonane kablem o odpowiednim przekroju i kolorze.

Schemat elektryczny skrzynki rozdzielczej znajduje si¢ na wewnetrznej stronie pokrywy.
Elementy sterujgce dostarczone z wciggarka sg podane w rozdziale 6.3.

Ostrzezenie:
Nie zmienia¢ ustawienia przekaznikéw w skrzynce rozdzielczej!

10
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3.3 Montaz instalacji pneumatycznej

Ostrzezenie
Montaz lub przerdbki moze wykonywacé jedynie wykwalifikowany inzynier.

Weiggarki typu PW sg wyposazone w pneumatyczne silniki fopatkowe.

Jezeli wciagarka jest zamawiana bez elementow sterujgcych, to przytacza silnika sg
zaslepione. Uzytkownik sam podigcza przewody zasilajgce.

Ukiad powinien byé wyposazony przynajmniej w zawor sterujgcy oraz zespdt
przygotowania powietrza. Aby zapewni¢ prawidtowe smarowanie silnika odlegtost
silnika od urzgdzenia smarujgcego nie moze by¢ wieksza niz 2-3 m!

Wymiary przewodow zasilajgcych oraz zaworu sterujgcego muszg odpowiadac
przynajmniej przytgczom silnika.

Przewody sprezonego powietrza tgczace silnik z zaworem sterujgcym powinny
przebiegaé tak, aby nie wystepowaty w nich ostre zagiecia i aby przewody zasilajgce nie
wywieraty naprezen na silnik. Rury, przewody elastyczne oraz ztaczki powinny byc
przed zamontowaniem doktadnie oczyszczone. Otwarte konce po umyciu nalezy
szczelnie zaslepic.

Za dodatkowa optatg wciggarki moga by¢ dostarczane z zamontowanym zaworem
sterujgcym. W takim wykonaniu przewody potgczeniowe do zaworu sterujgacego oraz
silnika sa montowane fabrycznie. Do uzytkownika nalezy podigczenie do zaworu

przewodu podajacego sprezone powietrze.
Przy montazu przewoddw zasilajgcych nalezy stosowac sie do podanych powyzej
wymagan dotyczacych smarowania, srednicy przewoddw oraz ich prowadzenia.

3.4 Zaktadanie stalowej liny

Weiagarki sg standardowo przewidziane do pracy z ling o prawym skrecie, ktorg zaktada
uzytkownik. Jezeli ma by¢ zastosowana lina o iewym skrecie, to nalezy ten fakt
zaznaczy¢ przy skiadaniu zaméwienia.

Nie jest zalecane stosowanie lin lewoskretnych ze wzgledu na ich koszt oraz trudnosci z
dostawa.

Stosowac liny ze zgrzewana koricowka zabezpieczajacg przed jej rozkrecaniem sie.

r
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Poluzowac $ruby mocujgce zacisk liny, lecz nie wykrecac ich catkowicie.
Sprawdzi¢ dokfadnie sposob odwijania liny.

Standardowo ruch liny przy odwijaniu przebiega od gornej powierzchni bebna w
kierunku od silnika lub z dotu bebna w kierunku do silnika.

e Umiesci¢ wolny koniec liny w zacisku tak, aby z zacisku wystawat niewielki
fragment liny.

e Dokreci¢ rownomiernie $ruby zacisku az do pewnego zacisnigcia liny.

Jezeli lina ma by¢ zakotwiona do bebna, to nalezy wykreci¢ sruby mocujgce i przetozy¢
line przez wybranie w bebnie. Koricdwka liny musi znajdowac sie doktadnie pod
powierzchnig bebna. Po sprawdzeniu prawidtowego potozenia liny zatozy¢ i dokrecic
prawidtowo Sruby mocujace.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa podczas pracy na bebnie wciggarki
powinny pozostawac zawsze trzy zwoje liny.

We weciggarkach z przektadnig slimakowg stosowane sg dwa rodzaje kotwienia liny:
a) zaciski z mocowaniem $rubami do bebna (standardowe)
b) komora w bebnie (wciggarki z dzielonym bgbnem)

Oba rodzaje zamocowan pokazane sg na Rys. 4

a) lina b) kotnierz bebna
c) zacisk ze Srubami d) komora

e) $ruba ustalajgca

Rys. 4 Rozne sposoby zakonczen liny mocowanej do bebna

12

ol
=7
W



haacon

Uwagi dot. bezpieczenstwa
o Przed przystgpieniem do pracy: czy wciggarka jest zmontowana w bezpieczny i
pewny sposob?
e Czy wciggarka i liny mogg pracowac bez przeszkod?
e Czy nikt nie znajduje sie przy pracujgcych czgsciach wciggarki lub w ich poblizu?

Nie przestrzeganie powyzszej zasady moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata lub uszkodzen mienia.

3.5 Rozruch prébny

Po zamontowaniu wciggarki lub po wykonaniu powazniejszej konserwacji lub naprawy
nalezy wykonac rozruch probny.

Upewni¢ sie najpierw, czy wszystkie potgczenia sg wykonane prawidiowo i czy sg
szczelne.

Sprawdzié, czy poziom oleju we wszystkich uktadach jest prawidtowy.

Dopiero po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapic do rozruchu
wstepnego.

Sprawdzi¢, czy podczas pracy wciggarki nie wystepuje nadmierny hatas mechaniczny i
drgania.

W przypadku drgan zatrzymac wciggarke i ustali¢ ich przyczyne.

3.6 Docieranie

Aby zapewni¢ dtugi okres uzytkowania urzgdzenia oraz maksymaing wydajnos¢ nalezy
przestrzegac okresu docierania obejmujacego 100 cykli roboczych (1 cykl =1 x
podniesienie i 1 x opuszczenie) ze stopniowym zwiekszaniem obcigzenia do 50-70%
wartosci udzwigu nominalnego podanej w danych technicznych.

Temperatury robocze w skrzyni przektadniowej oraz silnika podczas okresu docierania
moga by¢ wyzsze niz normalnie (normalny zakres temperatur pracy 30 °C -60°C).

13
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4.0 Konserwacja

4.1 Konstrukcja

Okresowo nalezy sprawdzac dokrecenie nakretek oraz §rub wystepujgcych we
wciagarce; szczegoinie w czasie pierwszego okresu eksploatacji. Okresowo czyscic
wciggarke.

4.2 Skrzynia przekiadni slimakowej

Okresowo sprawdzaé poziom oleju w skrzyni przekladniowej. Regularnie czyscic
obudowe skrzyni i sprawdzac, czy nie wystepujg wycieki oleju. W przypadku
zaobserwowania wyciekéw oleju znalezé przyczyne, usungc jg | uzupetnic poziom oleju
w przekiadni.

4.3 Silnik
Siinik nie wymaga specjalnych czynnoéci od operatora poza czyszczeniem powierzchni
zewnetrznych. Dane szczeglowe dotyczace silnika podane sg w rozdziale 6.3.

5.0 Smarowanie

5.1 Okresy wymiany oleju w przekfadni slimakowej
Weiagarki szeregu W do EW 550 / PW 400 wigcznie

Te wciggarki nie posiadajg korkow wiewowych i spustowych i nie wymagajg napeiniania
i spuszczania oleju przez caly okres eksploatacji. W przypadku wystgpienia wycieku
oleju lub jesli skrzynia przektadniowa zostata zdemontowana podczas naprawy nalezy ja
ponownie napeini¢ olejem syntetycznym po uprzednim zdjeciu jednej z oston boczrych.

Po napetnieniu skrzynki przektadniowej wymagang objetoscig oleju zamontowac z
powrotem ostone boczna.

Do weiggarek tych nie odnosza sie zamieszczone ponizej rozdzialy 5.21 5.3 dotyczace
sposobu sprawdzania poziomu oleju.

taha,
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Weiggarki szeregu W od EW 875 / PW 800 wzwyz

Pierwsza wymiana oleju po okresie docierania trwajgcym 100-200 godzin roboczych.
Kolejne wymiany oleju po kazdych 2000 godzinach pracy, jednakze przynajmniej raz w
roku.

W przypadku stosowania olejow syntetycznych wymiane nalezy przeprowadzad co 2000
godzin pracy. Odpada wymiana oleju raz w roku.

5.2 Sprawdzanie poziomu oleju w skrzyni przektadniowej (konieczne
przed uruchomieniem)

Poziom oleju w skrzyni przekiadniowej nalezy sprawdzic¢ przed oddaniem weciagarki do

uzytku, a nastepnie co trzy miesigce jak tez zawsze przy wycieku oleju.

Wiekszos¢ skrzyn przektadniowych posiada szklany wziernik do sprawdzania poziomu

oleju. Poziom oleju powinien pokrywac sie z dolng krawedzig wziernika lub znajdowad

sig nieznacznie powyzej. Jezeli nie ma wziernika, poziom nalezy okreslié¢ po zdjeciu

korka poziomu oleju.

Zdjac korek poziomu znajdujacy sie z boku skrzyni przektadniowej | sprawdzic, czy

poziom oleju pokrywa sie z doing krawedzig otworu lub przelewa sie. Jezeli nie, napemic
skrzynie do wymaganego poziomu. Na Rys. 5 pokazane jest potozenie poszczegbinych
korkow (standardowe).

A)  Korek poziomu oleju (L o
B) Korek spustowy ra
C) Korek wiewowy .

Rys. 5 Pofozenie korkow w skrzyni , - =
przektadniowej
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5.3 Zmiana oleju w skrzyni przekiadniowej

Umiesci¢ pod korkiem spustowym pojemnik o objetoéci okoto 20% wigkszej niz objetosé
skrzyni przektadniowej (p. rozdziat 6.2).

Zdjaé korek wlewowy i spustowy i odczekac do catkowitego opréznienia skrzyni. Zaleca
sie spuszczanie oleju, gdy ten jest cieply. ZatozyC korek spustowy i dobrze dokrecic.

Zdjac korek poziomu oleju znajdujacy sie z boku skrzyni i napetni¢ skrzynie olejem do
momentu, gdy poziom oleju osiagnie doing krawedz korka.

Na Rys. 5 pokazane jest polozenie korkéw. W rozdziale 6.2 podana jest pojemnost
oleju w przekiadni.

5.4 Charakterystyka oleju
Skrzynie przekladniows nalezy napetnia¢ podanym ponizej olejem ub jego
odpowiednikami.

Olej mineralny (standardowo)

Temperatura otoczenia -15°C + 40 °C

'Pierwsze napetnienie w fabryce Shell Omala EP 320

Olej syntetyczny (za dodatkowg optata)

Temperatura otoczenia -15°C + 40 °C
Pierwsze napetnienie w fabryce Shell Tivela oil 5C 320
Wazne!

Oleje syntetyczne nie moga by¢ mieszane z olejami mineralnymi.

W przypadku wymiany oleju mineralnego na syntetyczny nalezy
doktadnie wyptukaé wnetrze skrzyni przektadniowej przed
napelnieniem jej olejem.

W przypadku temperatur innych niz podane powyzej nalezy skonsultowad sie z naszym
dziatermn techniczrym.
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5.5 Smarowanie przekfadni redukcyjnej (jezeli wystepuje)

Wiekszosd welggarek wyposazonyeh w siiniki pneumatyczne i niektdre woiggark z
silnikami elekirycznymi posiadajg przekdadnie redukeying znajdujacy sie pomiedzy
skrzynig przekiadni slimakowej a silnikierm.

Zadaniem przektadni redukcyjnej jest uzyskiwanie wyzszych przetozen catkowitych niz
100:1. Przelozenia te sg potrzebne do uzyskania bardzo wolnych predkosci weiggania
lub do zmniejszania bardzo wysokich predkosci obrotowych matych silnikow
prneumatycznych do predkodcl zazwycza) stosowanych przy weigganiu.

Przektadnie redukcyjne sag bezobstugowe i nie wymagajg jakiegokolwiek smarowania.

5.6 Punkty smarowania znajdujace sie we wciggarce

tozysko znajdujace sie w plycie bocznej jest zamkniete | nie wymaga konserwacji.
Dlatego nie ma zadnych gniazd smarowych. W przypadku zamontowanego sprzegla lub
hamulca tasmowego wystepowac beda dodatkowe punkty do smarowania tych

it

elementéw.

6.0 Dane techniczne

6.1 Informacje podstawowe

Model weiggarki EW 550 Nirosta
Numer seryiny 210739
Data produkeii pazdziernik 2005

Dane weiggarkd

MNacigg liny 500 kg w trzecie] warstwie

Predkosc okolo 2 m/min

Pojemnost bebna 9 m liny o grubosci 6 mm w trzech warstwach
Ciezar wciggarki z olejem okoto 80 kg

Zabezpieczenie powierzchni 2 warstwy kompozytu poliuretanowego RAL 5010

17
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6.2a Przekiadnia slimakowa
MVF 86 o przetozeniu 100:1

Objetosc¢ oleju: okolo 2,8 litra oleju mineralnego

6.2b Przekfadnia dodatkowa
S301/F p przelozeniu 2,41
Pojemnoéé oleju: okoto 0,68 litra, state smarowanie olejem syntetycznym

6.3 Silnik
IEC 80 — 1.1 kW — 82 — 1500 obr/min ~ 400 V - 50 Hz - 3 fazowy ~ B14A —z
hamulcerm

Stopien ochrony [P 54

6.4 Sterowanie
Dostarczana bez sterowania

6.5 Inne wyposazenie zamontowane we wciggarce
Ograniczenie skoku / wylgczanie krancowe — i = 50, 4-zestyki

Plyta stopowa, wrzeciono oraz wspornik wylacznika krancowego wykonane ze
stali nierdzewnej

6.6 Swiadectwa
Deklaracja producenta

12
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Deklaracja producenta UE zgodna z
Dyrektywa Maszynowa 98/37/EG

haseon hebetechmk grobh
Joset-Hagmasn-Suale 6
97896 Frewdenberg/Main

ﬁ%&ﬁi}

Zatacznik 1IB
Nazwa | adres: haacon hebetechnik gmbh Telefon: 09375/84-0
Josef-Hazmann-Stralie 6 Telefax: G9375/8466
97896 Preudenberg/Mam
Opis:
Nazwa: Elekiryczna wciggarka linowa
Typ: EW HEB PC VTF PW
Zakres udzwigu: 0,08-181 -Gt -5t 40t -2.51
Odnos$ne postanowienia
98/37/EWG Dyrektywa Maszynowa UE
91/368/EWG Dyrektywa Maszynowa UE
93/44/EWG Dyrektywa Maszynowa UE

Normy zharmonizowane
EN292 cz.1icz2

Bezpieczenstwo Maszyn

Normy krajowe i charakterystyki techniczne

BGV A1

BGV D8

DIN 15020, ark.1
DIN 3060

DIN/VDE 0530, cz.1
DIN/VDE 0660, cz.2

DIN/VDE 0470

Uruchamianie nin

iejszego wyrobu jest dopbty zakazane, dopoki nie stwierdzi

Przep sy zapobiegania wypadkom (Ogdine
przepisy)

Przepisy zapobiegania wypadkom (Wciagarki,
urzadzenia wciggajace, podnoszace)

Napedy linowe. Podstawowe zasady

Liny ze splotki okraglej 6x19, standardowe
Obrotowe maszyny elekiryczne

Urzadzenia niskonapieciowe, urzgdzenia
sterujgce | elementy przefgczajgce

Stopnie ochrony [P

sig, Ze

maszyna — w ktorej ten wyrdb jest zamontowany - spetnia postanowienia Dyrektywy

98/37/EG, Zakgcznik 11B.
Podpisat:

Freudenberg, 10.04.03

/podpis nieczytelny/
z up. Lazarus

/podpis nieczytelny/
z up. M. Gréan
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Wersja MVF... Poz. Opis
1 Obudowa
2 | Slimacznica
2/1 |Slimacznica (/FR)
3 Pokrywka
4 Kotnierz silnika
5 Uszczelka
6 Uszczelka
7 tozysko kulkowe
8 tozysko kulkowe
86-110-130-150-185 |9 Pierscien Simmera
10 |Pierscienh Simmera
11 | Sruba z tbem 6-kgtnym
N-A-F- 12 | Sruba z tbem 6-katnym
FC-P-FR 13 | Watek $limaka
14 | Silnik elektryczny
15 | Nakretka
16 | Sruba z tbem 6-katnym
21 |tozysko kulkowe
22 |tozysko kulkowe (/FR)
23 |Podkitadka dystansowa
130-150-185 24 | Sruba oczkowa M14
25 |Korek z gwintem M14
26 | Wziernik poziomu oleju
110-150-150-155 27 |Korek spustu oleju
86-110-130-150-185 |28 | Sruba z tbem 6-katnym
130-150-185 30 |Sruba z tbem 6-katnym
86-110-130-150-185 |31 | Pokrywa ze stopg
N-A-P 86-110 30 |[Sruba z tbem 6-katnym
110-130-150-185 32 |Korek odpowietrzajgcy
33 |Pokrywa
86-110-130-150-185 | 5 Pokrywa kotnierza
F 86-110 35 |Sruba z tbem 6-katnym
36 |Korek odpowietrzajgcy
THOF SIEE-1ER 32 |Korek z gwintem
33 |Pokrywa
86<110-150-150-165 | 0o Pokrywa z krétkim kotnierzem
FC-FR 86-110 35 |Sruba z tbem 6-kgtnym
110-130-150-185 36 |Korek odpqwietrzajacy
32 |Korek z gwintem
P 86-110-130-150-185 |38 | Pokrywa P
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Wytaczniki krancowe (opcjonalnie)

1.0 Przeznaczenie

Wytgcznik krancowy jest montowany na wciggarce w celu ograniczania ruchu liny
wzgledem wciggarki. Zabezpiecza to przed wciggnieciem haka z ling do srodka bebna
oraz w przed dalszym odwijaniem liny, gdy na bebnie zostaty tylko trzy zwoje.
Whytacznik krancowy moze by¢ ustawiany w dowolnym potozeniu poza tymi warto$ciami
granicznymi.

2.0 Zasada dziatania

Zasada dziatania wytgcznikoéw kraricowych stosowanych przez firme Haacon jest
nastepujgca:

Beben wciggarki jest potgczony z watkiem napedowym, ktory poprzez niewielki naped
Slimakowy przekazuje obroty z bebna na watek rozrzadu. Na watku rozrzgdu jest
zamontowany szereg krzywek wyposazonych w mikroprzetgczniki.

Kazdy z tych mikroprzetacznikédw moze przerywac lub zamykac obwéd elektryczny
sterujgcy ruchem silnika lub innymi funkcjami elektrycznymi.

Mikroprzetaczniki sg normalnie w potozeniu zamknigetym. Przerwanie obwodu jest
dokonywane przez krzywki.

Potaczenie jednej krzywki z mikroprzetacznikiem jest nazywane ,mechanizmem
napedowym”

Standardowy wytgcznik kraficowy sktada sie z 2 takich mechanizmow.

Wszystkie mechanizmy sg nazywane blokiem zderzakéw sterujgcych; istnieje mozliwos¢
zamocowania do 8 mechanizmow.

Krzywki obracajg sie wzgledem watka rozrzadu i tym samym wzgledem watka wciggarki.
Umozliwia to uzytkownikowi zmiany momentu otwarcia i zamkniecia mikroprzetgcznikow

w zaleznosci od potozenia bebna.

Na rys. 1 pokazany jest standardowy wytgcznik krancowy z wyszczegolnieniem
gtéwnych elementéw sktadowych.
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Rys. 1 Wylacznik krafdcowy
1 — Pokrywa 2 —Uszrczelka 3 — Podstawa 4 - blok zderzakow

sterujgcych
5 - walek napedowy € —{gcznik z nylonu 7 - zawleczka

3.0 Ustawianie wyftacznika kraricowego

« Do ustawiania zdjg¢ pokrywe (uwazac na uszczelke!).
« Nawinac line do momentu, w ktdrym ma nastapic¢ zatrzymanie.

« Odkreci¢ $rube ustalajgca w (gornej) krzywce i obréci¢ krzywke do potozenia, w
ktérym otwiera ona odpowiedni zestyk; dokreci¢ Srube ustalajgca.

« Odwinac line w dolne polozenie graniczne pozostawiajgce na bebnie przynajmnig)
cztery zwole liny.

« Odkreci¢ $rube ustalajgcg w (dolnej) krzywcee i obrécié krzywke do polozenia, w
ktorym otwiera ona odpowiedni zestyk; dokreci¢ srube ustalajgca.

o VWylgcznik krancowy jest teraz ustawiony.

s Ostroznie wykonac klika prob, aby sprawdzi€, czy przetgezanie odbywa sie w
zadnych polozeniach.

o Ostroznie zalozyl pokirywe z uszezelks.

Narys. 2 pokazany jest sposdb ustawiania tarczy krzywkowe],
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Uwaga:

lok zderzakdw sterujgcych jest pokazany oddzielnie w celu lepszej przejrzystoséci
rysunku.
Przy ustawianiu wylacznika kraricowego blok musi byé przymocowany do podstawy. Nie
zdeimowac bloku zderzakdw sterujacych z podstawy.

Rys. 2 Blok zderzakéw sterujacych

1 - Blok zderzakow 2 — Mikroprzetgczniki
3 - Tarcza krzywkowa 4 — Sruba dociskowa
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