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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiaj gcego
MODERNIZACJA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRYBSZU

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie poditoza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie warstwy wyréwnawczej,
— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materialow
wykorzystywanych do robo6t tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow tynkow zwyktych.

1.3. Okre $lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze
podanymi ponizej:

Podto ze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyrdwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podtoza.

Warstwa gruntuj gaca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepnosc¢ dolnej warstwy tynku.

1.4. Ogdlne wymagania dotycz ace robot tynkarskich

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0gbélne wymagania dotycz agce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania
i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CP V 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania rob6t tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode
pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,
a w szczegodlnosci:
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— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje r6znych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowacé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczeg6towej nalezy uscisli¢
wymagania).

« Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skiad objetosciowych skfadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-sci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyj ecia na budow e materiatdw i wyrobow do robot tynkarskich

Materialy i wyroby do robot tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce

warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegoblnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczego6towej),

— Sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec€) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdow,

— spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonhczenia
robot tynkarskich powinien sie konczy¢é przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatdw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich

Materialy i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdbw i wyrobéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
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Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej poditodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywacé
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych Ilub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materialy mogace zmienic sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Sprz et do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatdbw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.
Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowac¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
4.1. Transport materiatéw

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Warunki przyst apienia do rob6t

Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ~Wytycznymi wykonywania robét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobieristwo wykonywania tynkdw w obnizonych temperaturach,
w szczegotowej specyfikaciji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.
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Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podito za

5.3.1.Podloza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

5.3.2.Spoiny w murach ceglanych

— W $Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetniac
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3.3.Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynows.

5.3.4.Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1.Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkiadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3.Tynki zwykle kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposoOb standardowy.

5.4.4.Tynki zwykle kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5.Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.6.Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7.Do wykonania tynkow nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przyst gpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robo6t oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.
6.1.1.Badania materiatow

Badanie materiatlow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysylce
materiatbw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegoétowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.1.2.Badania przygotowania podiozy

Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
C) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i
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dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

f) chionnosci podioza — poprzez ocene wyglgdu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1.Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

6.2.2.Czestotliwos¢é oraz zakres badahn zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencii, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

6.2.3.Wyniki badan materiatdw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

6.3.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdlowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podioza,
prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Szczegb6towe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkow wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dlugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na
stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupdw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéow w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, okfadzin,

obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy
potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw Scian, nalezy
doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.
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8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.
Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczegobtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podfoza nie powinno byc¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

8.3. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.4. Odbior po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyklego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny (korncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



