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Vidok 6 A- 1. Stal S235JR wg PN—EN 10025-2, Atest 2.2

2. Warunki wykonania i montazu wg PN—EN 1090: 2 Wykonanie [
konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czes¢ 2: Wymagania

techniczne dotyczace wykonania konstrukcji stalowych.
Klasa wykonania konstrukcji stalowej — EXC 2.

Kategoria produkciji: PC 2.

3. Elementy spawaé na catej dtugosci ztacza.

ECOKUBE TECHNOLOGIE OCHRONY SRODOWISKA
Ecokube Sp. z 0.0. ul. Wélczariska 128-134, 90-527 £6d2

Inwestor:

Podhalanskie Przedsigbiorstwo Komunalne Sp. z o.0. ul. Tysigclecia 35A, 34-100 Nowy Targ Branza: Faza:
Nazwa inwestyciji: .
"Opracowanie dokumentaciji projektowo-kosztorysowej Modernizacji oczyszczalni konstrukcja P " B -
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Tytut rysunku: Skala: Data:
Wiata stalowa - konstrukcj
ata stajowa - konstrukcja 1:10 04.2016
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