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WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45260000
WYKONYWANIE
POKRYC DACHOWYCH

POKRYCIE DACHU BLACH A

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg

1.2. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg

1.3. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycz gce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — rowng warstwa
cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, gruboéci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami poliestrowymi 25
mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowg 10 mikrometréw.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,551 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng.

Szeroko$ci arkuszy 1185 mm, a dlugo$¢ od 860-7200 mm.
2.2.7. Plyty z tworzyw sztucznych:
- ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
- piyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materialy do pokry¢ dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
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Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania robét
— Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
— samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokryé dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktadac¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugosc¢ elementdéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz diugosé pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczyé 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jakosé rob6t i wkasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Pokrycia z blachy
5.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatldowej)

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361.:
1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto
na spodzie.

Zaktady podiuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwdjny nalezy stosowacé wyjgtkowo, w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wéd opadowych i moze on obejmowaé pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podiuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych niz
55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna byé minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podiuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna byé nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe,
nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku
pochylenia potaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zakladu
poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blachg gérna.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Dilugos¢ zakiadu poprzecznego blach powinna wynosié nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac fgczniki samogwintujgce (lub
Srube z nakretkg) z podkiadkg stalowg i podkiadkg gumowg o odpowiedniej jako$ci. tgczniki nalezy
mocowa¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na platwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg stateczno$ci
gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac¢ do ptatwi za pomocg
lacznikow przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementow
podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiarow faldy. tgcznikami nalezy mocowa¢ kazdy
grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola wykonania pokry ¢

6.1.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wilasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakorczeniu prac
pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostk g obmiarow g robot jest:

— dla rob6t — Krycie dachu blachg i Obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 mz,

7.2. llosé robot okre éla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgl  ednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanyc h przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

ODBIOR ROBOT

8.1. Podstaw e do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blach g stanowi stwierdzenie
zgodno $ci ich wykonania z dokumentacj g projektow g i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbidr pokrycia z blachy

8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego pokrycia

8.2.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.2.3. Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

8.2.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.3. Zakonczenie odbioru

8.3.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.
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