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l. ZASADA DZIALANIA.

Zestaw Filtracyjnego Cisnieniowy przeznaczony jest do odwadniania osadéw
pochodzgcych z oczyszczalni sciekow roznych typdw, przy wykorzystaniu workow
z tkaniny filtracyjnej. Osad doprowadzany jest do gornej czesci urzadzenia, gdzie zostaje
wymieszany z polielektrolitem w specjalnie zaprojektowanym mieszaczu, po czym
rozprowadzany jest do workow. Woda filtrowana jest na zewnatrz, natomiast czesci state
pozostajg w workach. Sterowanie pracg urzgdzenia odbywa sie w sposob automatyczny
za pomocg szafki sterowniczej, wyposazonej w urzgdzenia alarmowe (lampki, brzeczyk)
oraz programowe zabezpieczenia czasowe.

Urzgdzenie moze pracowac w trybie recznym i automatycznym. Podczas pracy w
trybie automatycznym, urzgdzenie powinno pozostaé¢ pod wzrokowg lub stuchowg
kontrolg. Zestaw filtracyjny umozliwia odwadnianie pewnych rodzajéw sciekow bez
stosowania flokulanta, jednak w wiekszosci przypadkéw optymalne rezultaty uzyskuje sie
przy zintegrowaniu modutu z zespotem dozowania polielektrolitu, w celu umozliwienia
procesu flokulacji przed podaniem osadu na urzgdzenie.

Zestaw filtracyjny jest przygotowany do bezposredniego sterowania zespotem

dozowania polielektrolitu.
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Il. SRODKI ZABEZPIECZAJACE.

Zestaw Filtracyjny zabezpieczony jest w ostony bezpieczenstwa i wytgczniki
awaryjne. Ostony bezpieczenstwa chronig przed ewentualnym rozpryskiwaniem osadu i
filtratu na zewnatrz. Wytgcznik bezpieczenstwa umozliwia natychmiastowe odciecie
zasilania (czas ok. 0,01 s) oraz zatrzymanie pracy catego urzgdzenia. Do zatrzymania
catego urzagdzenia stuzy rowniez wytgcznik gtdwny. Awaryjne wytgczenie nastgpi rowniez
wtedy, gdy zadziata zabezpieczenie termiczne jednego z urzgdzen z zespotu
przygotowania i dozowania polielektrolitu lub sterownik zasygnalizuje suchobieg pompy
osadu lub brak polielektrolitu w zbiorniku. Odpowiedni komunikat alarmowy bedzie
wyswietlany na panelu sterownika PLC.

Szafa sterownicza wykonana jest z materiatdw posiadajgcych wymagang odpornosc¢
na warunki atmosferyczne oraz warunki panujgce na oczyszczalni sciekéw, wszystkie
podzespoty zabezpieczone zostaty przed przegrzaniem. Urzgdzenie zabezpieczone jest
réwniez w programowane zabezpieczenia czasowe. Jesli napetnianie workow trwa ponad
okreslony czas, co moze by¢ wynikiem np. awarii pompy lub braku osadu w zbiorniku,
system natychmiast wytgcza sie automatycznie i sygnalizuje stan alarmowy. Podobnie,
jesli faza dopetniania workéw trwa ponad okreslony czas, system réwniez wytgcza sie

i sygnalizuje alarm.
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1. MODUL ZESTAWU FILTRACYJNEGO.

Urzadzenie sterowane jest za pomocg szafki sterowniczej. Wewnatrz szafki
umieszczony jest cyfrowy sterownik PLC wraz z wyswietlaczem. Sterownik pozwala na
kontrole cyklu pracy i poszczegdlnych jego etapow. Jest on zaprogramowany wartosciami
wg. wymagan poszczegolnych oczyszczalni sciekow. Sterownik zabezpieczony jest
szybka, na ktdrej znajduje sie plomba gwarancyjna (zerwanie plomby grozi utratg
gwaranciji na cate urzgdzenie). Szybka zabezpiecza sterownik przed przypadkowym
przestawieniem czasow poszczegolnych cykli pracy. Na cykl programowy sktadajg sie
wystepujgce na przemian fazy napetniania i odwadniania. Podczas napetniania wigczona
zostaje pompa osadu oraz pompka dozujgca flokulant. Zawoér elektromagnetyczny zostaje
uruchomiony otwierajgc zawdr pneumatyczny. Osad jest pompowany do mieszalnika
statycznego, przeptywa do zbiornika, a nastepnie dostaje sie do workow. Cykl pierwszego
napetniania trwa do czasu, az wszystkie worki sie napetnig, poziom osadu siegnie
gornego czujnika. Gdy to nastgpi zaczyna sie faza odwadniania. Podczas odwadniania
zawor elektromagnetyczny bedzie aktywny otwierajgc trojdrogowy zawor odpowietrzajgcy.
Wylot powierza ze zbiornika rozdzielczego bedzie zamkniety, a wlot powietrza sprezonego
otwarty. Powietrze pod cisnieniem wypetni zbiornik. Na zaworze tréjdrogowym
zainstalowany jest regulator cisnienia ustawiony fabrycznie na 0,2-0,3 atm. Nie nalezy

zmienia¢ tego ustawienia. Cisnienie to pokazuje manometr. Odwadnianie kontynuowane

jest do czasu obnizenia sie poziomu osadu ponizej dolnego czujnika. Rozpoczyna sie faza
dopetniania. W czasie cyklu dopetniania zawor pneumatyczny otwiera sie, wigczajg sie
pompa osadu oraz pompka dozujgca. Osad jest podawany do mieszalnika statycznego do
czasu, az jego poziom ponownie osiggnie gérny czujnik. Workownica bedzie
kontynuowata przemiennie dopetnianie oraz odwadnianie, az do uptywu czasu
przewidzianego na cykl pracy. Po tym czasie rozpocznie sie faza ostatniego

odwadniania. Odwadnianie trwa przez okreslony w sterowniku czas. Po tym nastepuje
automatyczne wytgczenie sie urzgdzenia sygnalizowane przez odpowiednig lampke na

elewaciji szafki sterujgce;.
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V. CYKL PROGRAMOWY

Ustawienie wytgcznika gtbwnego w pozycje “1” powoduje, ze urzadzenie jest
gotowe do rozpoczecia pracy i jest sygnalizowane przez lampke koloru biatego z napisem
“ZASILANIE”. Rozpoczecie cyklu programowego nastepuje po wcisnieciu i trzy
sekundowym przytrzymaniu przycisku “START CYKLU”. W kazdym momencie istnieje
mozliwos¢ zatrzymania cyklu poprzez nacisniecie przycisku “STOP CYKLU” (nastepuje
wytgczenie pracy urzadzenia) lub wytgcznikiem awaryjnym (nastepuje wytgczenie pracy
urzgdzenia wraz z odcieciem zasilania). Podczas trwania cyklu programowego swieci sie
lampa “PRACA”. Awaryjne wytgczenie modutu workownicy sygnalizowane jest
pojawieniem sie na wyswietlaczu sterownika PLC odpowiedniego komunikatu
alarmowego.

Uktad sterowania zostat zaprojektowany tak, aby sterowanie procesem odwadniania
osadu odbywato sie w sposdb automatyczny poprzez sterownik PLC . Jedynie mieszadto
polielektrolitu posiada sterowanie reczne za pomocg przetgcznika na elewacji szafki
sterowniczej jak réwniez zostaje ono automatycznie zatgczone w przypadku gdy nastepuje
urabianie nowej porcji polielektrolitu.

Dla zestawu filtracyjnego zostat zaprojektowany nastepujacy cykl pracy urzadzenia:

1. Pierwsze napetnianie.

Faza ta rozpoczyna sie na poczatku cyklu. Sterownik otwiera zawdr pneumatyczny
doptywu osadu, uruchamia pompe osadu, pompe dozujgcg polielektrolit i nastepuje
mieszanie osadu z polielektrolitem az do osiggniecia poziomu MAX.

2. Odwadnianie.

Faza rozpoczyna sie w momencie, gdy poziom osadu osiggnie maksimum. Nastepuje
wylgczenie pompy osadu, pompy dozujgcej, zawor pneumatyczny odcina doptyw osadu,
zostaje podane powietrze pod cisnieniem do komory workownicy. Faza trwa do czasu, gdy
poziom osadu osiggnie stan MIN.

3. Dopetnianie.

Faza ta nastepuje po odwadnianiu. Sterownik otwiera zawoér pneumatyczny doptywu
osadu, uruchamia pompe osadu oraz pompe dozujgcg polielektrolit i nastepuje mieszanie
osadu z polielektrolitem, az do osiggniecia poziomu MAX.

Fazy 2 i 3 nastepujg po sobie przemiennie, az do uptyniecia catkowitego czasu cyklu.
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4. Ostatnie odwadnianie.
Faza ta rozpoczyna sie po uptywie catkowitego czasu cyklu. Nastepuje wytgczenie pompy
osadu, pompy dozujgcej, zawor pneumatyczny odcina doptyw osadu, zostaje podane

powietrze pod cisnieniem do komory workownicy.

Na elewacji szafki przewidziano przycisk kasowania alarmu praz przycisk alarmowego
zatrzymania modutu workownicy. Oprécz tych przyciskow na elewacji szafki znajduje sie
przycisk Reset, ktory kasuje wszystkie zmienne w sterowniku, w wyniku czego po
kolejnym uruchomieniu workownicy caty cykl pracy rozpoczyna sie od nowa.

Na oprogramowanie sterownika skfada sie program napisany w oparciu o dane projektowe
oraz wytyczne technologiczne.

Zmiana czasu wybranych etapow sterowania:

T4 — maksymalny czas napetniania — po tym czasie zgtaszana jest awaria

C5 — odlicza czas cyklu podstawowego [min]

C6 — odlicza czas ostatniego odwadniania [min]

Przyktad:

Zmiana czasu cyklu podstawowego oznacza zmiane wartosci licznika C5 w nastepujgcy
sposob: jesli sterownik jest uruchomiony — RUN (miga zielona dioda na sterowniku) nalezy
najpierw zatrzymac jego prace, nacisngc¢ przycisk OK na sterowniku — pojawi sie menu
gtéwne, przejs¢ kursorem Vv (znajdujgcym sie w kétku) w dét do linii STOP RUN i nacisngé
OK — powinna sie pojawic¢ parafka z prawej strony STOP oznaczajgca zatrzymanie pracy
sterownika. Jesli sterownik jest juz w trybie STOP nacisngé¢ OK, aby pojawito sie menu
gtébwne, nastepnie przejs¢ kursorem v w dét na pasek Parametry i nacisng¢ OK. Schodzgc
kursorem v w dét widaé kolejno C5 i C6. Przej$¢ kursorem Vv na ten ktérego wartos¢ trzeba
zmienic¢ i nacisng¢ OK — wida¢ wtedy warto$¢ dotychczasowg. Gdy przycisk OK zostanie
nacisniety jeszcze raz mozna tg warto$¢ zmienic¢. Kursorami < i > przejs¢ na odpowiednig
pozycje, a kursorami i v ustawi¢ nowg wartosé. Po ustawieniu wartosci nacisngé¢ OK, aby
zapisa¢ nowe ustawienia lub ESC, aby pozostawi¢ dotychczasowe.

Nalezy ponownie uruchomié sterownik przechodzgc na pasek STOP RUN i nacisngé¢

przycisk OK — powinna sie pojawi¢ parafka z prawej strony RUN.
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V. STEROWANIE.

Standardowym ekranem wyswietlanym na sterowniku jest ekran pracy. Na ekranie
wyswietlany jest aktualny stan pracy urzgdzenia jak rowniez informacje o alarmach.
Aby uruchomic urzgdzenie w trybie automatycznym nalezy:

1) Wigczyc¢ zasilanie wytgcznikiem gtéwnym

2) Sprawdzi¢ czy wytgcznik awaryjny jest w pozycji “0”

3) Ustawi¢ wszystkie pokretta typu “Reczny/Wytacz/Automat” w pozycji
“Automat”

4) Przytrzymac trzy sekundy przycisk “START CYKLU”

5) Na wyswietlaczu sterownika PLC, znajdujgcego sie na zewnatrz szafki

sterowniczej powinien widnie¢ napis: START CYKLU

Po uruchomieniu urzgdzenia nastgpi caty proces nastepujgcych po sobie cykili:

Praca: Praca: Praca:

NAPELNIANIE ODWADNIANIE OSTATNIE
ODWADNIANIE

Po zakonczeniu wszystkich proceséw odwadniania na sterowniku pojawi sie informacja

o zakonczeniu cyklu pracy: KONIEC CYKLU

Istnieje réwniez mozliwo$¢ recznego uruchamiania urzadzenia. W tym przypadku nalezy

zgdany przetgcznik ustawi¢ w pozycji “Reczny”
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VI.  INFORMACJE O BLEDACH.

W tabeli ponizej opisano mozliwe stany alarmowe oraz sposoby ich wytaczania.
W razie pytan lub problemow prosimy o kontakt.

Tekst wyswietlany na
wyswietlaczu Sterownika
PLC lub zapalenie sie
odpowiedniej lampki na
elewacji szafki sterujacej

Opis

alarmu/btedu

Sposoby usuniecia
alarmu/btedu

Suchobieg pompy osadu

Brak osadu w zbiorniku

Brak polielektrolitu

zbiorniku

Brak polielektrolitu w

Rozrobi¢ nowg dawke
polielektrolitu w zbiorniku

Awaria

Awaria zasilania

1) Sprawdzi¢ zasilanie
szafki, pamieta¢ o kolejnosci
faz. W goérnej czesci
umieszczony zostat czujnik
kolejnosci faz.

2) Sprawdzi¢ czy wytgcznik
awaryjny nie zostat wcisniety

Awaria pompy osadu

osadu

Przegrzanie sie pompy

1) Wytaczy¢ zasilanie szafki
wylgcznikiem gtéwnym

2) Sprawdzi¢
zabezpieczenie termiczne
umieszczone wewnatrz
szafki.

3) Przetagcznik na
zabezpieczeniu termicznym
ustawi¢ w poz. “I".

4) Odczekac 15 min.

5) Wigczy¢ zasilanie szafki
wytgcznikiem gtéwnym.

Awaria pompy dozujgce;j

dozujgcej

Przegrzanie sie pompy

1) Wytaczy¢ zasilanie szafki
wytgcznikiem gtdwnym.

2) Sprawdzi¢
zabezpieczenie termiczne
umieszczone wewnatrz
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Tekst wyswietlany na
wyswietlaczu Sterownika
PLC lub zapalenie sie
odpowiedniej lampki na
elewacji szafki sterujacej

Opis
alarmu/btedu

Sposoby usuniecia
alarmu/btedu

szafki.

3) Przetacznik na
zabezpieczeniu termicznym
ustawi¢ w pozycji “I”

4) Odczekac 15 min.

5) Wigczy¢ zasilanie szafki
wytacznikiem gtdwnym

Awaria zaworu
odwadniajgcego

Zawor odwadniajgcy ulegt
awarii

1) Wytgczy¢ cykl pracy

2) Nacisngc¢ przycisk
“‘RESET” znajdujgcy sie na
elewaciji szafki sterowniczej
3)Wytaczyc¢ zasilanie
wytgcznikiem gtdwnym

4) Odczekac 15 min.

5) Ponownie wigczyé
zasilanie

Awaria mieszadta

Przegrzanie sie mieszadta

1) Wytgczyc¢ zasilanie szafki
wytgcznikiem gtéwnym

2) Sprawdzi¢
zabezpieczenie termiczne

umieszczone wewnatrz
szafki

3) Przetacznik na
zabezpieczeniu termicznym
ustawi¢ w pozycji “I”

4) Odczekac 15 min.
5) Wiaczy¢ zasilanie szafki

Tryb reczny

Jedno z urzgdzen ustawiono
w trybie recznym

1) Wytgczy¢ wszystkie
urzgdzenia

obstugiwane przez szafke
sterowniczg

2) Wszystkie przetgczniki
typu
“Reczne/Wylgcz/Automat”
ustawi¢ w pozycji “Reczne

str. 10/12




ELTECH-DEBICA Sp. z o.0. Pustynia 161c, 39-200 Debica
tel./fax. 14 682 24 52, www.eltech-debica.pl

Inne mozliwe stany alarmowe:

Stan alarmowy

Sposéb usuniecia stanu alarmowego

Workownica nie chce sie
uruchomic¢

1) Wytgczy¢ zasilanie szafki sterowniczej wytgcznikiem
gtéwnym

2) Sprawdzi¢ czy do szafki sterowniczej dochodzi zasilanie
3) sprawdzi¢ czy wszystkie bezpieczniki zabezpieczajgce
wewnatrz szafki sterowniczej sg w pozyciji “I” lub “ON”.

4) Wigczyc¢ zasilanie szafki sterowniczej za pomocag
wytgcznika gtbwnego

Przy dotknieciu szafki
sterowniczej “kopie” prad

1) Wytgczyc¢ zasilanie szafki sterowniczej wytgcznikiem
gtownym lub wytgcznikiem awaryjnym

2) Nie zblizac¢ sie do urzadzenia, nie naprawia¢ na wiasng
reke
3) Skontaktowac sie z serwisem.

Czu¢ niemity zapach z szafki
sterowniczej

1) Wytgczy¢ zasilanie szafki sterowniczej wytgcznikiem
gtéwnym

2) Nie zbliza¢ sie do urzadzenia, nie naprawia¢ na wtasng
reke
3) Skontaktowac sie z serwisem.

Zaden ze sposobéw
usuniecia stanu alarmowego
nie pomogt lub nie ma w
instrukcji obstugi alarmu,
ktory wystagpit

1) Wytgczyc¢ zasilanie szafki sterowniczej wytgcznikiem
gtbwnym

2) Skontaktowac sie z serwisem.
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VII. DANE TECHNICZNE.

Jednostka ZFC-2W ZFC-3W ZFC-4W
Dhugos¢ mm 1155 1600 2045
Szerokos¢ mm 550 550 550
Wysoko$¢ mm 2000 2000 2000
Masa kg 150 180 210
Zawarto$¢ suchej masy po % s.m. 15 15 15
odwodnieniu v

1) efekt odwodnienia zalezy przede wszystkim od:

- typu osadu, np. osad wstepny, czynny, ze zloza, mieszanina ww. osadow, osad w stanie przefermentowanym
lub po stabilizacji tlenowej

- zawartosci substancji stalych

- jakosci osadu

- wstgpnego przygotowania osadu
- uwodnienia poczgtkowego osadu

VIIl. GWARANCJA | SERWIS.

1. W przypadku awarii w okresie gwarancyjnym uzytkownik powinien zgtosi¢ awarie

workownicy na pismie.

2. Za uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwej eksploatacji lub w wyniku samowolnej

naprawy, firma ELTECH-DEBICA Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci.

3. W przypadku usuniecia awarii zestawu filtracyjnego, ktéra wystgpita nie z winy

producenta, uzytkownik ponosi koszty wykonania ustugi naprawy.

4. W przypadku nieuzasadnionego wezwania serwisu, uzytkownik ponosi koszty przyjazdu

grupy serwisowej.

KONIEC
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